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1984 WORLD PREMIERE
THE FIRST DRY CUTTER

INHALT

UBERSICHT

OUR LATEST INNOVATION
0203mm CORDLESS (czs]
HAND DRY CUTTER 8203E

Jepson Power
»Leading Through Innovation ...“

Sageblatter
Sagen
Kernbohrmaschinen

Seit 1984 ist das der Leitsatz von Jepson Power, dem Erfinder der Dry Cutter Technologie,
innovativen, hochwertigen Maschinen und Sageblattern fir die Verarbeitung von Metallen

und Verbundstoffen. Mit unserer Technologie verlauft der Sageprozess schnell, fast gratfrei,

ohne Kiihlung und mit einer hohen Standzeit. Dank langjéhriger Erfahrung, fachkompetenten
Produktberatern und einer Research & Development Abteilung, ist Jepson Power in der Lage,

innovative und maRgeschneiderte Losungen zu entwickeln wie zum Beispiel speziell beschichtete

Sé&geblatter.

Fir uns bedeutet Innovation, unsere
Produkte standig zu verbessern, gezielte
Anwenderfreundlichkeit und hervorragenden
Service zu leisten. Dies basiert auf unseren
kontinuierlichen Investitionen in Forschung
und Entwicklung. Unser Ziel ist es auch in
Zukunft, neue MaR3stébe in der Branche mit
unserer Dry Cutter Technologie zu setzen.
Zukunftsweisende Innovationen, wie wir

sie bereits durch Pionierarbeit in den 80er
Jahren geleistet haben, unterstreichen unsere
Position als Leader.

Von der Idee zur Technologie, dafiir stehen
wir. Mit diesem Anspruch erlangte Jepson
Power die Marktfihrerschaft mit seiner Dry
Cutter Technologie in ihren bekannten gelb-
blauen Farben.

Bereits heute werden die nachsten
Generationen unserer Dry Cutter Maschinen
mit ihren einzigartigen Sageblattern in
unserer deutschen Produktionsstatte in
Eschweiler entwickelt und getestet. Unser
taglicher Ansporn: schneller Sagen, bessere
Standzeiten und gréRere Schnittbereiche

zu erzielen! Als Weltmarktfihrer im Bereich
schnelllaufender HM-bestlickter Sageblatter
und einer der Weltmarktfiihrer im Bereich
der tragbaren Elektrowerkzeuge, ist es unser
standiges Bestreben auch weiterhin die
bestmdglichen und innovativsten Produkte
auf Basis hochster Qualitatsstandards zu
entwickeln.

Geschiftsfiihrer

DRYTECH® SAGEBLATTER

«  HM-Sageblatter fur Metall

*  Beschichtete HM-Sageblatter

*  HM Séageblatter fir Aluminium

»  HM-Sageblatter fiir Akkumaschinen

*  HM Trennfraser

*  Aurora - HM-S&geblatter fiir Kohlenstofffaser
«  Throw Away Sageblatter

DRY CUTTER MASCHINEN & BEWAHRTE LOSUNGEN
*  Akkubetriebene Sagen

*  Kapp- und Gehrungssagen

*  Handkreissagen

*  Pneumatische Sagen

KERNBOHRTECHNOLOGIE
*  Magpro Kernbohrmaschinen
*  Zubehor

«  HSS-Co Kernbohrer

»  Beschichtete Kernbohrer
¢ Kernbohrersets

*  HSS-Kegelsenker
HSS-Vollbohrer

*  Gewindeschneidsysteme

SPEZIALMASCHINEN FUR METALL
e Gewindeschneider

e Lochsage

»  Entgrat- & Anfasmaschinen

*  Schleif - und Poliermaschinen
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SAGEBLATTER FUR
HANDWERK UND INDUSTRIE
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Eco friendly
Dry Cut Technology

Séageblattdurchmesser*

Anwendungen /

Materialien

Geeignet flr

Arbeitsbereich

Schnittgeschwindigkeit

Schnittbreite

Aufnahmebohrung*

Mitnehmerbohrungen

Zahne

Nachscharfbar

Beschichtet

SondergréfRen auf
Anfrage

Katalogseite

mm

mm

HM-SAGEBLATTER
BAU UND INDUSTRIE

137 - 355

Stahl, NE-Metalle, Kunst-
stoffe, Verbundwerkstoffe,
Edelstahl

Elektrowerkzeuge und
halb- oder vollautomatische
stationare Maschinen

maschinenabhangig

abhangig vom Sageblatt-
durchmesser

1,8-34

16, 20, 25,4, 30

kundenspezifisch

30-120

10

HM-SAGEBLATTER
INDUSTRIE / PRODUKTION

100 - 730 (> Auf Anfrage)

Stahl, NE-Metalle, Kunst-
stoffe, Verbundwerkstoffe,
Edelstahl

Voll- und halbautomatische
Hochgeschwindigkeits-Sta-
tionareinheiten

maschinenabhangig

abhangig vom Sageblatt-
durchmesser

1,0-3,6

20, 25,4, 50, 60

kundenspezifisch

40 -210

Auf Anfrage

*Kundenspezifische GréRen / Bohrungen auf Anfrage

DRYTECH SAGEBLATTER

NSF HM-SAGEBLATTER
SPEZIALBESCHICHTET

230 - 355 (> Auf Anfrage)

Edelstahl

Elektrowerkzeuge und
voll- und halbautomatische
Hochgeschwindigkeits-Sta-
tionargerate

maschinenabhangig

abhangig vom Ségeblatt-
durchmesser

2,0-22

254

kundenspezifisch

48 -90

HM-SAGEBLATTER
FUR ALUMINIUM

100 - 600

Aluminium, NE-Metalle

CNC-Bearbeitungszentren,
Doppelgehrungsségen,
Handséagen, halb- oder
vollautomatische stationare
Maschinen

maschinenabhangig

abhéngig vom Séageblatt-
durchmesser

1,8-4.2

20, 22, 30, 32

kundenspezifisch

16 - 144

15

HM-SAGEBLATTER
LBS - SCHOCKRESISTENT

137 - 255

Stahl, NE-Metalle, Kunststof-

fe, Verbundwerkstoffe

Akku-Werkzeuge

maschinenabhangig

abhangig vom Sageblatt-
durchmesser

1,0-14

16. 20, 25,4

kundenspezifisch

30 - 66

HM-SAGEBLATTER
FUR EDELSTAHL
(AKKUWERKZEUGE)

137, 150, 165, 203

Edelstahl

Akku-Werkzeuge

maschinenabhangig

abhéngig vom Séageblatt-
durchmesser

1,5-17

16. 20, 25,4

kundenspezifisch

30-54

HM-TRENNFRASER
FUR METALL

100 - 160

Edelstahl, Weichstahl,
Aluminium

CNC-Bearbeitungszentren
und automatische Sagen

maschinenabhangig

abhangig vom Ségeblatt-
durchmesser

1,0-3,0

16, 22

kundenspezifisch

16 - 40

HM-SAGEBLATTER
FUR KOHLEFASER

70 - 405

CFK, CFRTP, AFR, Kunst-
stoffe, Glasfaser

Roboter, Fraszentren,
5-Achsen-CNC-
Bearbeitungszentren,
gangige Aluminium- und
Holzbearbeitungsmaschinen
maschinenabhangig

abhangig vom Sageblatt-
durchmesser

1,0-4,0

20, 22,2, 25,4, 30

kundenspezifisch
60 - 300
v
19

THROW AWAY
SAGEBLATTER

250 - 460

Massivstahl, Edelstahl, NE-
Metalle, Gusseisen

maschinenabhangig

abhangig vom Sageblatt-
durchmesser

20-27

32,40, 50

kundenspezifisch

54 - 200

20

DRYTECH SAGEBLATTER
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DRY CUTTER SAGEN

# Artikelnummer

Eco friendly
Leistungsaufnahme
Betriebsspannung
Bohrung
Leerlaufdrehzahl
Nettogewicht
Sageblattgrofie

Rund 90°
Rund 45°

OepaQ D'

Quadratisch 90°
Quadratisch 45°

Rechteckig 90°
Rechteckig 45°

> O

Winkel 90°
Winkel 45°

Blech 90°
Blech 45°

Schnittiefe 90°
Schnittiefe 45°

Gehrungsschnitt
Schifterschnitt
Vibration
Vibrationsdampfer
Schalldruckpegel
Absaugung
Kabellange

Soft Start
Betriebsdruck

Luftverbrauch

YOI NDO@E D@ |

Luftanschluss
Katalogseite

SAGEN

Watt

min™

m/s?

dB(A)

bar

m®min

HAND DRY CUTTER 8203E

608295E

18V
25,4120
3.500
54

203

67 x6
42 x6

67 x 67 x 6
42 X 42 x 4 (Schifterschnitt)

67 x6
42 x 4 (Schifterschnitt)

67 x 67 x 6
42 x 42 x 4 (Schifterschnitt)

10
8 (Schifterschnitt)

67
42 (Schifterschnitt)

v

87,3

22

PREMIUM SUPER

DRY CUTTER 9435 T3
600560T3

v
2.400

230V/50Hz oder 115V/60Hz
25,4

1.400

25

355

@ 140 /in Inox 125
@102

125 x 125
80 x 80

105 x 155
75 x 100

125 x 125
80 x 80

90 - 75 - 60 - 45°

1,19
v
100
25
24

PREMIUM DRY CUTTER
9430 T3

600520T3

2.000

230V/50Hz

25,4
1.400
23

305

J 115
@ 85

100 x 100
85x 85

85 x 160
85 x 85

100 x 100
85 x 85

90 - 75 -60 - 45°

100

25

26

DRY MITER CUTTER
9410 ND

600651

1.500
230V/50Hz
25,4

1.600

19

255

d70x4
J60x4

70x70x4
60 x 60 x 4

100x 70 x 4
60 x 60 x 4
(ohne Spannsystem)

70x70
60 x 60

450 - +45°

0,52

100

25

30

SUPER HAND DRY CUT-
TER 8320

608270
v

1.800

230V/50Hz oder
115V/60Hz

25,4
1.700
8,4

320

120 x 6
120 x 120 x 6
120 x 6

120 x 120 x6

10

120

1,4

99,0

32

HAND DRY CUTTER
8230N

608280
v

1.700

230V/50Hz oder
115V/60Hz

254
2.600
71

230

82x6
56 x 6

82x82x6
56 x 56 x 4 (Schifter-
schnitt)

82x6
56 x 4 (Schifterschnitt)

82x82x6
56 x 56 x 4 (Schifter-
schnitt)

10
8 (Schifterschnitt)

82
56 (Schifterschnitt)

v
1,0
88,5
5
v
34

HAND DRY CUTTER
8203

608295

1.700
230V/50Hz

25,4/20
3.700
6,3

203

67 x6
42 x6

67 x 67 x 6
42 X 42 x 4 (Schifter-
schnitt)

67 x6
42 x 4 (Schifterschnitt)

67 x 67 x 6
42 x 42 x 4 (Schifter-
schnitt)

10
8 (Schifterschnitt)

67
42 (Schifterschnitt)

v
1,0
88,5
5
v
38

HAND DRY CUTTER
8230 AIR

608100

1.500

25,4
1.700
8,6

230

82x6
56 x 6

82x82x6
56 x 56 x 4 (Schifter-
schnitt)

82x6
56 x 4 (Schifterschnitt)

82x82x6
56 x 56 x 4 (Schifter-
schnitt)

10
8 (Schifterschnitt)

82
56 (Schifterschnitt)

v
<25
103,3
6
2
R1/2"
40

SUPER HAND DRY CUTTER

8320 AIR

608200

1.800

254
1.200
1

320

120 x 6
120 x 120 x 6

120 x 6

120x 120 x 6

10

120

95

R 1/2*

39

PIPE DRY CUTTING MACHI-
NE 180 AIR

608300Set
v

2.400

20/30
1.800
12,5

160-200

300-1600 Zubehor ab-
hangig

<25
98,0
6
3,0
R 3/3*
41
SAGEN 7
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Artikelnummer

Leistungsaufnahme

Betriebsspannung

Kernbohrer max. @ x L

Vollbohrer max. @ x L

Gewindeschneiden max.
gx L

Kegelsenker max. &

Vollbohren Leer/Last

Gewindeschneiden Leer/
Last

Geschwindigkeit
Kernbohren 1 Leer/Last

Geschwindigkeit
Kernbohren 2 Leer/Last

Geschwindigkeit
Kernbohren 3 Leer/Last

Geschwindigkeit
Kernbohren 4 Leer/Last

R /L Lauf

Hub

Aufnahme

Quick Release

Magnethaltekraft

Magnetfulflache

Swivel Base

Kuhlmittelzufuhr

Nettogewicht

Betriebsdruck

Luftverbrauch

Luftanschluss

Katalogseite

MAGPRO KERNBOHRMASCHINEN

mm

mm

mm

rom

rpm

rom

rm

rm

rpm

kg

bar

MAGPRO 35
KOMPAKT

490050
1.100
230V/50Hz

12-35x 30

6-11x20
Weldon

650/ 390

650/ 390

35

Weldon 19
v

15.000

165 x 80

extern

10

46

490150

1.100

230V/50Hz

12-35x70

13x 110

30

620 /350

620 /350

80

Weldon 19

optional

15.000

165 x 80

integriert,
automatisch

12

47

490150 1
490150 2

1.100
230V/50Hz
12-35x110

13 x 140

450/270
7307440

450 /270

730/ 440

85 -230

Weldon 19
v

17.000

175 x 90

integriert,
automatisch

14 /15

44

MAGPRO TP
2000

490190N

1.100

230V/50Hz

12-35x110

13x 110

M5 - M22

550/ 200

150/90

550/ 330

auto reverse
tap

150

Weldon 19

15.000

165 x 80

integriert,
automatisch

13,7

45

MAGPRO
40/1S

490140K
1.100
230V/50Hz
12-40x 110

13 x 140

625

625

85 - 200

Weldon 19
v

10.500

158 x 76

integriert,
automatisch

12

48

MAGPRO
40/1S
ADJUST
SWIVEL

4901408
1.100
230V/50Hz
12-40x 110

13 x 140

625

625

85 - 200
Weldon 19
v
10.500
158 x 76

v

integriert,
automatisch

12

49

MAGPRO

40/2S

490142

1.100

230V/50Hz
115V/60Hz

12-40x 110

13 x 140

30

650 / 405
1100 /790

1100 /790

650 / 405

165

Weldon 19

17.000

175 x 85

integriert,
automatisch

13

43

490170

1.800

230V/50Hz

12-50x70

16 x 110

50

500 /300

380 /230

500 /300

100

Weldon 19

optional

32.000

200 x 100

integriert,
automatisch

22,9

50

490170 2
1.100
230V/50Hz
12-50x 110

13 x 140

450/170

300/180

450/170

85 -230

Weldon 19
v

17.000

175 x 90

integriert,
automatisch

15

51

MAGPRO

60/2S

491170N

1.550

230V/50Hz

12-60x75

23 x 190

55

250/ 135

605 /330

190/240

Weldon
19/ MK 2

15,300

178 x 94 x 44

integriert,
automatisch

17

52

MAGPRO
60M20

491170M20

1.550

230V/50Hz

12-60x75

23 x 190

M5 - M20

55

250/135

605 /330

190/240

Weldon
19/ MK 2

15,300

178 x 94 x 44

integriert,
automatisch

17

53

490160
490160S

1.800
230V/50Hz

12-75x70

16x110/32
MK3

M4 - M22
55
530/310
210/120
210/120
270/160
410/290
530/310
v

100

Weldon
19/32, MK3

32.000
200 x 100

SV

integriert,
automatisch

24,8127

54

MAGPRO

80/4S

490184

1.600

230V/50Hz
115V/60Hz

12-80x 110

16x110/32
MT3

55

660 / 365

190/ 105

300/ 165

420/230

660 / 365

85 - 270

Weldon
19/32, MK3

optional

17.000

220 x 110

integriert,
automatisch

24

55

MAGPRO
100M30

491100N
1.880
230V/50Hz
12-100 x 110
32 x 260
M4-M30

63

90(50)/70(40)

185(100)/145(80)

305(165)1245(135)

605(330)/485(265)
v

260

Weldon
19/32, MK3

17.600

210 x 105
x 70

integriert,
automatisch

26

56

MAGPRO
150M42

491150N
2.400
230V/50Hz
12-150 x 110
46 x 260
M5-M42

63

80/60
165 /125
275/ 205
545/410
v

300

Weldon
19/32, MK4

20.500

integriert,
automatisch

42

57

MAGPRO
200M52

491200N
2.850
230V/50Hz
12-200 x 110
56 x 260
M5-M52

63

70/50
135/100
290/215
5565/420
v

330

Weldon
19/32, MK5

26.800

integriert,
automatisch

52

58

490000

1.000

230V/50Hz

12-52x 110

13 x 140

400/200

400 /200

260

Weldon 19

8.000

216 x 86

extern,
automatisch

21,5

1,8

R 3/8°I

59

MAGPRO KERNBOHRMASCHINEN 9



DRYTECH®- METALLSAGEBLATTER
trocken - schnell - gratirei

ECO-FRIENDLY 5
Umweltschonend g

durch Dry Cutting-Technologie

= o

Hartmetall- oder Cermet-Sageblitter eignen sich fiir stationare halbautomatische
und vollautomatische Hochgeschwindigkeitssageeinheiten.

Schnelles und gratfreies sagen ohne Kihimittel von Rohren und Profilen aus:
Stahl, Edelstahl, Kunststoffe, Verbundwerkstoffe, Aluminium und andere Nichteisenmetalle

Die DryTech®-Sageblatter konnen aufgrund einer Vielzahl unterschiedlicher Geometrien verschiedene
Material- und Formbereiche sagen: Verkleidungen, Rohre, Verschlussprofile, Sandwichelemente,
Verbundstoffe, Fensterprofile und Liftungsprofile usw. Die spezielle Zahnform garantiert eine perfekte
Schnittflache und eine lange Standzeit der Sagebléatter.

*  Diunnste Schnittbreite

*  Umweltschonend durch Trockenschnitttechnologie Vibration wihrend des Schnittes:
*  Kurzeste Sagezeiten dank hoher Schnittgeschwindigkeit
+  Materialeinsparung durch Diinnschnitttechnologie Jepson Power Sageblatt 355/90Z

*  Flexibler Einsatz in unterschiedlichen Materialien und Formen
*  Mit Kunstharz gefiillte Laserschlitze reduzieren die
Gerauschentwicklung ‘mhm
»  Sehr hohe Standzeiten
*  Hervorragende Schnittqualitat
*  Bis zu 5-fach nachscharfbar durch groRziigige

Y

Wettbewerber Sageblatt

Hartung durch Hitzebehandlung

Forschung & Entwicklung

Kontinuierliche Qualitatskontrolle




DRYTECH® SCHNELLLAUFENDE HM-SAGEBLATTER FUR METALL _

FUR HANDWERK & INDUSTRIE

@ [mm]
137
150
160
165
180
180
180
180
192
192
192
200
200
203
203
203
203
210
210
230
230
230
230
230
230
230
230
255
255
255
305
305
305
305
320
320
320
355
355
355
355
355
355
355

Bohrung
20
20

30"
20
30*
20
20
20
20
20
20
30
30
25,4
254
254
254
30*
30"
30"
30*
30"
254
254
25,4
25,4
25,4
254
254
254
254
25,4
25,4
254
254
254
254
25,4
254
254
254
254
254
254

Schnittbreite Zahne

1,50 30
1,50 42
1,80 32
1,70 48
1,85 36
1,85 36
1,60 48
2,00 48
1,85 48
1,85 48
1,85 70
1,90 40
1,90 60
1,90 42
1,90 48
1,70 54
1,90 70
2,00 42
2,00 64
2,00 48
2,00 60
2,00 68
2,00 48
2,00 48
2,00 60
2,00 68
2,00 84
2,00 60
2,00 66
2,20 80
2,20 60
2,20 60
2,20 60
2,20 80
2,20 84
2,20 72
2,20 72
2,20 120
2,20 90
2,20 72
2,20 60
2,20 60
2,20 66
3,40 96

Max. rpm
4.000
4.000
4.200
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.800
3.600
3.600
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
3.000
2.200
2.200
2.200
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
1.800
3.500

Anwendung
Edelstahl

Edelstahl

Stahl

Edelstahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl & Edelstahl
Stahl (dinnwandig)
Aluminium

Bleche

Stahl

Stahl (dinnwandig)
Edelstahl
Aluminium
Edelstahl (Akkuségen)
Stahl (diinnwandig)
Stahl

Stahl (diinnwandig)
Stahl

Aluminium

Stahl (dinnwandig)
Stahl

Stahl & Edelstahl
Aluminium

Stahl (diinnwandig)
Bleche

Stahl

Stahl (dinnwandig)
Aluminium

Stahl

Stahl & Edelstahl
Guss

Stahl (dinnwandig)
Stahl

Stahl (dickwandig)
Aluminium

Edel- & Stahl (diinn)
Edelstahl & Stahl
Edel- & Stahl (dick)
Edel- & Stahl (dick)
Guss

Stahl

Aluminium

* mit Reduzierringen (30/25, 30/20, 30/16 im Lieferumfang enthalten)

DRYTECH® SAGEBLATTER

Artikel-Nr.
72113730
72115042
72016032
72116548
72018036
72118036
72118048S
72118048YS
719248
719248A
719270
72020040
72020060
72120342
72120048A
72120354
72120070
72021042
72021064
72023048
72023060
72023068
72123048
72123048
72123060
72123068
72123084
600598
600654
600655A
600530
600530 40
600535
600540
608276
608278
608278A
600512I
600570
600580
600590
600591
600595
600594

ECO-Friendly

Durch unsere Dry Cutting-Technologie
entfallt der Einsatz von Schmiermitteln.
Das S&agen mit unseren Sageblattern ist
dadurch besonders umweltschonend.

Unsere Hartmetallbestlickte Sageblatter
sagen schnell, gratarm und ohne Kiihlung:

Stahl
NE-Metalle
Plastik
Verbundstoffe
Edelstahl

Universell einsetzbar auf Handkreissagen,
Kappsagen und stationare Maschinen.

Sehr hohe Standzeiten

Hervorragende Schnittqualitat

Kurze Schnittzeiten

Dinnwandig

Gerauschreduziert durch mit Kunstharz
gefillte Laserschlitze

Bis zu 5-mal nachscharfbar

Technische Daten

Sageblattdurchmesser

Max. Drehzahl

137 - 355 mm

1.800 - 4.200 rpm

Schnittbreite (fir Stahl) 1,50 - 2,20 mm
Mitnehmerbohrungen Kundenspezifisch
Reduzierringe Artikel-Nr.

Reduzierring 30x25,4x1,2

Reduzierring 25,4x16x1,2

Reduzierring 20x16x1,2

720RING30x25.4

720RING25.4x16

720RING20x16

DRYTECH® SCHNELLLAUFENDE HM-SRGEBLATTER FUR METALL

FUR DEN INDUSTRIELLEN EINSATZ

@ [mm]
100
100
100
110
110
125
125
160
255
255
305
305
305
305
355
355
355
405
405
455
455
560
560
630
630
630
680
680
680
700

730

20

20

20

20

20

20

20

20

25,4

254

25,4

25,4

25,4

25,4

25,4

25,4

254

25,4

25,4

50

50

50

50

60

60

60

60

60

60

60

60

Bohrung Schnittbreite

[mm] [mm]

1,00

1,60

2,50

1,60

1,60

1,60

1,50

3,00

2,00

2,00

2,20

2,00

3,00

2,20

2,20

2,20

2,20

2,50

2,50

3,40

3,40

3,60

3,60

4,00

4,00

4,00

4,00

4,00

4,00

4,00

4,00

*SondergréRen auf Anfragen

Zihne

40

22

26

24

36

28

30

28

60

66

60

72

72

80

90

72

66

80

102

100

120

120

132

140

150

210

140

150

210

210

210

Anwendung

Stahl (diinnwandig)
Stahl

Stahl

Stahl

Edelstahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl (diinnwandig)
Stahl

Stahl und Edelstahl
Gusseisen

Stahl (diinnwandig)
Edel- & Stahl (diinn)
Stahl und Edelstahl
Stahl

Stahl

Stahl und Edelstahl
Stahl

Stahl und Edelstahl
Stahl

Stahl und Edelstahl
Stahl

Stahl und Edelstahl
Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Artikel-Nr.

DTS1002040

DTS1002022

DTS1002026

DTS1102024

DTS1102036

DTS1252028

DTS1252030

DTS1602028

DTS2550600002

DTS2550661003

DTS3050600002

DTS3050720002C

DTS3050720003C

DTS3050801003

DTS3550901004

DTS3550721003

DTS3550660002

DTS4050800002

DTS4051021003

DTS4551000002

DTS4551201003

DTS5601200002

DTS5601321003

DTS6301400002

DTS6301501003

DTS6302100002

DTS6801400002

DTS6801501003

DTS6802100002

DTS7002100002

DTS7302100002

Hartmetall und cermetbestiickte Sageblatter
sind fiir schnelllaufende stationare halb- und
vollautomatische Sagen geeigent!

Schnelles und gratarmes Sagen ohne Kihlung
von Rohren und Profilen.

» Stahl » Kompositmaterial
* Edelstahl e Aluminium
* Plastik * andere NE-Metalle

Die DryTech®-Sageblatter sind aufgrund einer
Vielzahl unterschiedlicher Geometrien in der
Lage, verschiedenste Materialien und Formen zu
sagen:

« Zierleisten
* Rohre
» Rolladenprofile

» Sandwichplatten
» Fensterprofile
 Luftungsprofile

Die spezielle Zahnform garantiert eine perfekte
Schnittflache und eine lange Lebensdauer des
Sageblattes.

*  Hochste Standzeiten

*  Hervorragende Schnittqualitat
*  Kurze Schnittzyklen

*  Dinnwandig

*  Gerauschreduziert durch Kunstharz gefiillte
Laserschlitze

. Bis zu 5-mal nachscharfbar
* Niedrige Rustkosten
«  Kosteneffizient

Technische Daten

Séageblattdurchmesser 100 - 730 mm
Arbeitsbereich @6 -240 mm
Max. Schnittgeschwindigkeit 1.800 m/min
Max. Sageblattvorschub 6.000 mm/min
Schnittbreite 1,0-4,0 mm
Aufnahmebohrung Kundenspezifisch
Mitnehmerbohrungen Kundenspezifisch
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NSF-BESCHICHTETE SAGEBLATTER SPEZIELL FUR EDELSTAHL _ / DRYTECH® HM-SAGEBLATTER FUR ALUMINIUM _

NICHTEISENMETALLE - PROFILE — VOLLMATERIAL

Die Beschichtung eines NSF-Sageblatts

Die NSF-Ségelf)Iétter sind mit einer AIumir'1iu.m-Titan.-Chromnitriq-Schicht verarbeitet,. sodas§ si.e auch bestens.fijr di(le spezieTIIe SAGEBLATTSORTlMENT
Anwendung bei der Zerspanung von Materialien geeigent sind, die zum Verkleben neigen. Die silberfarbene Schicht zeichnet sich
du.rch eine hohg Hérte und Oxidationsbestandigkeit aus. Zusatzlich ist das NSF-Sageblatt fir eine Minimierung der Adhasionsneigung Sehnitt. Ideal fiir den Massenschnitt in Aluminium und NE-METALLEN,
bei der Bearbeitung von Edelstahl ausgelegt. @[mm]  breite B‘[’;::;\g Zihne ArtNT. Rohren, Profilen und Vollmaterialien.
Die NSF-Sé&geblatter sind ab der Sageblattgrée & 230 mm bis zu @ 355 mm flur Edestahle in den Bereichen Lebensmittel und Bau [mm]
geeigent. 100 1,8 20 30 AL100030 . @ 100 mm bis 600 mm
100 25 2 16 AL100016 » SondergréRen auf Anfrage!
100 30 20 16 AL100316  Sageblattumdrehung bis 6.000 min™'
Allg. Vorteile der beschichteten Sageblatter Technische Daten 110 1.8 20 30 AL110030 » MaRgeschneiderte Mittel- und Stiftiécher
»  Zerspanung von Edelstahlen . ) . 125 1,8 20 36 AL125036 * Nachschleifservice
- Bis zu 3 Mal héhere Standzeit Material Aluminium-Titan-Chromnrc, 125 20 2 6 AL125oTs + Vorschub z 0,01 - 0,02 mm/Zahn
*  Kein Anlaufen des Materials i . 160 30 2 16 AL160016 + Mit §t.andardmél3ig negativem Hakenwinkel
. Geringe Reibung Mikro-Harte HV 0,05 3.000 +/- 30 ' Positivhaken auf Anfrage
«  Geringere Schnittkosten im Gegensatz zu Reibungskoeffizient gegen 100 Cr6 Stahl 0,4 200 30120 % 60, AL20030060
Standardsageblattern . . i . 216 3.0/20 30 60 AL21630060 Design:
Maximale Einsatztemperatur 800° C/1.470°F 250 32/22 30 60 AL25030060 Spezielle Ausflihrung fir maximale Gerauschreduzierung
Dicke 2-4pm 250 32122 32 60  AL25032060
250 32/22 30 80  AL25030080 Einsetzbar auf:
250 32/22 32 80  AL25032080 * CNC-Maschinenzentrum
300 32/24 30 72 AL30030072 * Doppelgehrungssagen
Beschichtete Sageblitter Sortiment (Sonderabmessungen auf Anfrage) 200 22124 32 > AL30032072 * Manuelle Fihrung . o '
@ [mm)] Bohrung Schnittbreite Zahne Artikel-Nr. Einsatz 300 32/24 0 84 AL30030084 » Halb- oder vollautomatische stationare Maschinen
230 25,4 2,00 48 72123048NSF Lebensmittel und Bau 300 32/24 32 84 AL30032084
255 25,4 2,00 66 600654NSF Lebensmittel und Bau 300 32/24 30 96 AL30030096
320 254 2,20 84 608275NSF Lebensmittel und Bau %0 s2f24 @2 % AL300320%
355 25,4* 2,20 90 600570NSF Lebensmittel und Bau 300 s4128 % i AL35030084
350 3.4/2.8 32 84 AL35032084
* mit Mitnehmer (4/11/TK 55 mm) 350 34/28 30 96 AL35030096
350 34/28 32 9 AL35032096
350 34/28 30 108  AL35030108
350 3.4/2.8 32 108  AL35032108
400 3.4/2.8 30 96 AL40030096
400 3.4/2.8 32 96 AL40032096
400 3.4/2.8 30 120 AL40030120
/ 400 34728 32 120 AL40032120
420 3.8/3.0 30 108  AL42030108
420 3.8/3.0 32 108  AL42032108
450 3.8/3.0 30 96 AL45030096
450 3.8/3.0 32 96 AL45032096
450 3.8/3.0 30 108  AL45030108
450 3.8/3.0 32 108  AL45032108
500 4.0/3.2 30 120 AL50030120
. 500 4.0/3.2 32 120 AL50032120
550 42/35 30 132 AL55030132
550 42/35 32 132 AL55032132
600 42/35 30 144 AL60030144
600 42/35 32 144 AL60032144
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HM-SAGEBLATTER FUR METALL -/
SPEZIELL FUR AKKUMASGHINEN

Hi KOKI

HIGH PERFORMANCE POWER TOOLS

GERMANY
Luwding Through Inmovation  since 1984

GERMANY GERMANY
Leading Through Innavation  since 1984 Leading Through Innavation  since 1084

{ Universell auch auf allen handelsiiblichen
1.8 B8 o Akku-maschinen einsetzhar!

mm 0230 mm

Optimal

Mit 1.0 bis 1.5 mm sind die LBS-Sageblatter wesentlich
dinner als herkébmmliche Sageblatter. Sie sind dadurch
materialsparend, effizienter und schneller. Energiesparend

zum Sagen von
Trapezblechen, Profilen, Kabelkanalen, Rolladenrohren, etc.

und somit mehr Akkuleistung.

@ [mm]
137
150
165
180
184
192
203
203
230

255

FUR EDELSTAHL _ /

Allgemeine Vorteile

*  Sauberes Schnittbild

*  Wenig Funkenflug

*  Hohe Standzeit

»  Kein Anlaufen des Materials
*  Geringe Reibung

Schnitt-
breite

1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,4

1,5

Stamm-
blattstarke

0,8
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94

1,2

1,2

Metallgittern

20
20
20
20
16
20
25,4/30
16
254

254

. Materialsparend, Effizient und schnell
. Umweltfreundlich, ohne KihImittel

Hohere Akkuleistung durch innovative Verzahnung

@ [mm]
137
150
165

203

203

Schnitt-
breite

1,5
1,5
1,7
1,7

1,7

Stamm-
blattstarke

1,3
1,3
1.4
1,4

1,4

Bohrung Zihne

20

20

20
254

16

und Rosten,

Bohrung Zahne

30
34
40
48
48
48
48
48
60
66

30

42

48

54

54

max.

Leerlaufdrehzahl

4500 min-'
4500 min”
4200 min”'
4000 min-'
4000 min-'
4000 min”
3800 min’
3800 min”
3000 min-'

2200 min-"

max.

Leerflaufdrehzahl

4000 min-"

4000 min-'!

4000 min-"

3800 min-'

3800 min™*

Artikel-Nr.

72213730
72215034
72216540
72218048
72218448
72219248
72220348
72220348M
72223060

72225566

Artikel-Nr.

721137301

72115042]

72116548l

721203541

72120354IM

Fiir Maschine

Bosch, Milwaukee,Makita etc.
Makita, Milwaukee etc.

Metabo, Milwaukee, Hikoki, Hilti
Flex, Hitachi, Makita,Rexon, Hilti etc.
Bosch, Dewalt, Makita, Milwaukee
Jepson Power HDC 8219

AEG, Bosch, Jepson Power etc.
Milwaukee

Jepson Power HDC 8230N

Jepson Power DMC 9410ND

¥

Fiir Maschine

Bosch, Milwaukee, Makita etc.
Makita, Milwaukee etc.

Metabo, Milwaukee, Hikoki, Hilti

Jepson Power 8203E

Milwaukee
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DRYTECH® HM-TRENNFRASER _ /

SAGEN — FRASEN — SCHLITZEN — ABTRENNEN

SAGEBLATTSORTIMENT
Schnitt-
@ [mm] breite Zahne Art.Nr.
[mm]

100 3,0 26 DTS100326
125 3,0 26 DTS125326
160 3,0 28 DTS160328
100 1,0 40 DTS10040TS
100 1,6 22 DTS10022S
100 2,5 26 DTS10026S
110 1,6 24 DTS11024S
110 1,6 36 DTS10036ST
125 1,6 28 DTS12528S
125 1,5 30 DTS12530ST
160 3,0 28 DTS16028S
100 1,8 30 DTS10030A
100 2,5 16 DTS10016A
100 3,0 16 DTS10016A1
110 1,8 30 DTS11030A
125 1,8 36 DTS12536A
125 3,0 16 DTS12516A
160 3,0 16 DTS16016A
Sageparameter

Aluminium v_= 320 m/min
Stahl v = 125 m/min
Edelstahl v .= 125 m/min

f,=0,029 mm
f,=0,029 mm
f,=0,029 mm

Drytech® bietet ein aulergewodhnliches Sortiment an
hartmetallbestiickten Sageblattern fur eine Vielzahl von
Anwendungen. Unsere F&E-Abteilung unterstiitzt Sie gerne bei
kundenspezifischen Anpassungen. Durch kompetente Beratung
fertigen wir Sondersageblatter nach Ihren Anforderungen ab einem
Sageblattdurchmesser von 100 mm.

Standardbohrungsdesign: 16H und 22H
Sollten Sie andere Mal3e bendtigen, kdnnen wir diese gerne nach lhren
Winschen/Zeichnungen anpassen.

Anwendung: Materialien aus Edelstahl, Weichstahl und Aluminium

Vorteile:

» Hochbestandiges TCT-Sageblatt

» Kosteneffektivitat

» Hervorragende Schnittflache

* Nachschéarfbar

» Fur tiefe Sageschnitte, Schlitzen oder Frasen

» Variable Steigung zum Schneiden von Aluminium

» Anti-Vibration fir sanftes Sdgen und erhéhte Lebensdauer

Radialer Zufiihrung und Verwendung von Kiihimittel empfohlen!
Drytech® Frassageblatter sind fir CNC-Bearbeitungszentren und
automatische S&agen geeignet.

DRYTECH® HM AURORA SAGEBLATTER _ /

FUR CARBONFASERVERSTARKTE KUNSTSTOFFE

Die Bearbeitung von carbonfaserverstarkten Kunststoffen wird derzeit von der Frastechnik dominiert, da der Sageprozess auf
Grund des hohen Staubaufkommens flir konventionelle Sagen mit Herausforderungen verbunden ist. Sagen statt Frasen ist von
Vorteil, wenn zum Beispiel groRe Teile wahrend des Bearbeitungsprozesses besaumt werden.

Der Einsatz von DRYTECH® Aurora Sageblattern in carbonfaserverstarkten Kunststoffen fiihrt zu hoher Kosteneffizienz
so wie Zeit- und Materialeinsparung. Unsere Hightech-Dinnschnitttechnologie ermdglicht es, dass aufgrund des geringen
Staubaufkommens in Verbindung mit hohen Standzeiten und hervorragender Schnittqualitét eine weitere Nachbearbeitung

Uberfliissig wird.

Neben unserem Standardprogramm fertigen wir auch kundenspezifische Abmessungen. Kompetente Beratung und die Mdéglichkeit,
Schnittversuche in unserem hauseigenen Testzentrum durchzuflhren, runden unseren Service ab.

Einsetzbar auf:
* Roboter
« Fraszentren

» 5-Achsen-CNC-Bearbeitungszentren

* Aluminium- und
Holzbearbeitungsmaschinen

SORTIMENT AN SAGEBLATTERN

WANDSTARKE BIS 10 MM
Schnitt- Stamm- B

@ [mm] breite blatt il 9

[mm] [mm]

70 1 0,9 22,2H
80 1 0,9 22,2H
115 1 0,9 22,2H
120 1 0,9 22,2H
150 1 0,94 25,4H
192 1 0,94 20,0H
200 1,2 0,94 30,0H
255 1,4 1,2 25,4H
305 1,6 1.4 30,0H
355 2,0 17 25,4H
405 2,5 2,25 30,0H

Zahne

60
68
100
60
80
100
80
100
120
160
180
220
260
300
280

Einsatz in:

Vorteile:

» Carbon - faserverstarkte Kunststoffe « Exzellentes, sauberes Schnittbild
+ Carbon - faserverstarkte Thermoplaste » Vermeidung von Delamination

* Aramid - faserverst

arkte Kunststoffe aufgrund kleinster Zahnteilung

« Glasfaser - Faserverbunde + Geringes Staubvolumen

* Prepregs fiir Rohre
* Profile und Platten

Artikelnummer

AURDTS07060
AURDTS08068
AURDTS115100
AURDTS 120060
AURDTS120080

AURDTS120100
AURDTS 150080
AURDTS 150100
AURDTS 150120
AURDTS192160
AURDTS200180
AURDTS255220
AURDTS305260
AURDTS355300
AURDTS405280

Kundenspezifische Mitnehmer und Bohrungen auf Anfrage!

+ Materialersparnis
« Dinnschnittechnologie
+ Geringe Warmeentwicklung

WANDSTARKE AB 10 MM

Schnitt- Stamm- B
@ [mm] breite blatt 9 Zihne Artikelnummer

[mm]

[mm] [mm]

250 4 3,0 30,0H 80 AURDTS250080
305 4 3,0 30,0H 100 AURDTS305100
355 4 3,0 30,0H 120 AURDTS355120

Kundenspezifische Mitnehmer und Bohrungen auf Anfrage!

Empfohlene Sageparameter
Sagegeschwindigkeit 3.000 m/min

Vorschubgeschwindigkeit 4.000 - 15.000 mm/min

DRYTECH® SAGEBLATTER 19O



THROW AWAY HM-SAGEBLATTER
FUR VOLLMATERIALIEN UND DICKWANDIGE ROHRE

HOHERE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT — HOHERE HALTBARKEIT — HERUORRAGENDE SCHNITTFLACHE

Die Auswahl des richtigen S&geblattes ist der wesentliche
erste Schritt fur eine effiziente Massenproduktion.

Anwendung:

+ Stahl

+ Edelstahl

* Nichteisenstahl
* Gusseisen

Anwendungsbeispiele:
+ Scharniere

« Zahnrader

+ Zylinderrohre

» Schmiedestlicke

* Kugellager

* Kegelrad

» Eisen-und
Stahlhandel

Vorteile:

* Bis zu 15.000 Schnitte

* hoéhere Schnittstandzeit

* bessere Schnittflache

» hohere Schnittgeschwindigkeit

Trow Away HM-Sageblatter sind fir das serienmalige Sagen
von Automobilteilen und geschmiedeten Materialien konzipiert,
bei denen strenge Schnittkontrollen erforderlich sind.

»  Sageblattdurchmesser von 250 mm bis 460 mm

»  Sageblattumdrehung von 12 - 200 U/min

*  SondergréRen auf Anfrage

*  MalRgeschneiderte (Mitnehmer) Bohrungen

Hartmetallzahne: Geeignet fur Edelstahl

Cermet-Zahne: Zur Verwendung in Stahl, Nichteisenmaterialien
und Gusseisen fiir hhere Haltbarkeit und gehartetem Stahl.

StandardmaRig sind alle Sageblatter unbeschichtet.
Beschichtung auf Anfrage!

Zum S&gen konstanter Lange von runden Vollstaben,
quadratischen Vollstdben, massiv gezogenen Rohren usw.
Unsere Sageblatter werden unter strenger Qualitatskontrolle
hinsichtlich Schnittflache, Prazision und anderen Aspekten
hergestellt.

SAGEBLATTSORTIMENT
@[mm) Schnitt- Bohrung o, Schnittkapazitiit
breite [mm]
54 @40~ @ 50
60 @30~ @ 40
250 20 32
72 215~ 30
160 @1.2~3 35w
60 @ 45~3 75
72 @30~ @ 45
80 @25~ @ 40
285 20 32140
120 2 15~@ 30
180 B1.2~3 35w
200 ©1.2~335 )
120 @30~ @ 50
350 27 50
140 215~ 30
60 @65~ @100
360 26 40/50 80 @30~ 065
100 210~ 30
60 @50 ~@ 110
80 @35~ 80
425 2.7 50
100 @30~ 65
120 @20~ @ 40
60 @65~ 3120
460 2.7 50 80 @50~ @ 80
100 @40 ~ @ 60

wt = wall thickness

WELCHE GESCHWINDIGKEIT
FUR WELCHES MATERIAL?

Vorschubgeschwindigkeit

AUF WELCHE MASCHINE PASST MEIN SAGEBLATT?

Maschine

Adige

Amada

Behringer -
Eisele

Bewo

Exact-cut

Ficep

Gernetti
Kaltenbach

Modell

CM502-CM601
CM75AN
CM100AN
CM150AN

HCS 70

HCS 90

HCS 130

HCS 150

ECH 108
Mac 60

S35
S50

SIC 350 K
SIC 500 K
KMR 100

@ [in/mm]

14°/360
11%/285
14/360
187460
10°/250
11"/285
11%/285
14/360
14%/360
1621420
14/360
16721420
187460
10%/250
10%/250
1221315
14/360
187460
14/350
14°/350
18/460
1972°/500
14°/360

Schnitt- Bohrung

breite [mm] Mitnehmer
2,612,27 32 4/11/63
2,0[1,75 40 2/12/80
2,612,227 40 4/12/90
2,712,227 40 4/12/90
2,0|1,75 40 2/15/80
201,75 40 2/15/80
2,011,75 40 2/15/80
2,62,27 40 2/15/80
261227 40 2/15/80
2,712,227 40 2/15/80
2,612,227 40 2/15/80
2,712,227 40 2/15/80
2,712,227 40 2/15/80
2,011,75 40 4/12/64
20175 32 4/9/50
2,211,90 40 4/15/80
261227 40 2/15/80
2,712,227 50 2/18/100
2,612,227 40 4/14/80
261227 40 4/14/80
2,712,227 50 4/18/100
3,412,880 50 4/18/100
26227 50 4/15/80

Material DIN Schnittgeschwindigkeit | Zahn
St 33 1;:)? szgs ;gg) 0.05 (0.04-0.08)
CK 10 C10 140 (120 - 140) 0.05 (0.04-0.08)
CK15 C15 140 (120 - 140) 0.05 (0.04-0.08)
CK25 C25 140 (120 - 140) 0.05 (0.04-0.08)
CK50 C35 130 (120 - 140) 0.05 (0.04-0.07)
CK40 C40 130 (120 - 140) 0.05 (0.04-0.07)
CK45 C45 130 (120 - 140) 0.05 (0.04-0.07)
CK50 C50
CK55 C55 100 (100 - 120) 0.05 (0.04-0.07)
CK60 C60
37Cr4
41Cra 100 (100 - 120) 0.05 (0.04-0.07)
34CrMo 4
42CrMo 4 100 (100 - 120) 0.05 (0.04-0.07)
100Cr 6
X210 Cr 12 90 0.05 (0.04-0.06)
5CrnNi 100 0.05 (0.04-0.06)
1810 100 0.05 (0.04-0.06)
Maschine Modell @ [in/mm] S:::;:;t- B(Er:::;]g Mitnehmer
10250 2,0(1,70 32 4/9/50+4/11/63
114/285 2,011,70 32 4/9/50+4/11/63
\évﬁé:g[) co 10250 2,0]1,70 32 4/9/50+4/11/63
11285 2,011,70 32 4/9/50+4/11/63
Kasto 121315 2,5|2,25 32 4/9/50+4/11/63
VARIOSPEED 14°/360 2,6]2,27 50 4/15/80
Cc14 171425  2,7]2,27 50 4/15/80
VARIOSPEED 174425 27227 50 4/15/80
c15 18460 2,7]2,27 50 4/15/80
CS 65 11285 2,011,75 40 4/12/90
Mega CS 100 141360 2,6 | 2,27 40 4/12/90
CS 150 18460 2,7 2,27 50 4/12/90
NHC 050 NA 10250 2,0]1,70 32 4/11/63
Nishijma-Si- NHC 070 NA 114285 2,0(1,70 32 4/11/63
max NHC 100 NA 14“/360 2,612,27 50 4/16/80
NHC 150 NA 18460 2,7|2,27 50 4/21/90
Rattunde ﬁg: ?8/22 1146/?5(30 2,612,330 50 4/15/80
11/285 2,0]1,70 40 4/12/64
RSA RASACUT 12%°/315 2,211,90 40 4/12/64
171425 2,7|2,27 40 4/12/64
Sinico TOP 2000 1?;{?36700_ 2,612,30 50 4/15/80
TK5C 50 GL 10250 2,0]1,70 32 4/11/63
Tsune TK5C 70GL 11“/285 2,0]1,70 32 4/11/63
TK5C 101GL 14360 2,6 | 2,30 50 4/11/63
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HAND DRY CUTTER 8203E i

GERMANY

THE INDEPENDENT o

ALLIANCE
SYSTEM

Akku-Metallkreissédge von Jepson Power zum
schnellen und gratfreien Sagen von Blechen,
Gittern, Sandwichplatten etc. ohne Kiihimittel

» Einsatz von Schmiermitteln entfallt dank unserer
DRY CUT TECHNOLOGY

» Ideal fir das Sagen von Stahl, Stahlblechen,
Sandwichpaneelen, Metallplatten, Rohren
und Profilen aus Stahl, NE-Materialien und
Verbundstoffen

* Ausgestattet mit einem & 203/48Z hartmetall-
bestiickten Sageblatt ,LBS schockresistent fir
héchste Standzeit und Qualitat

» Spanauffangbehalter fiir sauberes Arbeiten

Lieferumfang: e
« Transportkoffer | AERSON ™= E "
e @203/48Z HM-Sageblatt ,,LBS schockresistent*
* 2 Hochleistungsakkus 18V LiHD 5,5A TN y JEDSON Pover Y

¢ Air-Cooled LiHD Schnellladestation o - - R4

CORDLESS

ALLIANCE
SYSTEM

Ideal zum Ségen von Optional: Fiihrungsschiene 1.400 Tiefeneinstellung Spanauffangbehalter CAS - Akkusystem
Blechen, Gittern und mm mit 2 Schnellspannklemmen mit Skalierung
Sandwichplatten bis 67 mm 608275SET
Spanung Leerlaufdrehzahl Nettogewicht Ségeblattdurchmesser Bohrung
18V 3.500 min! 5,4 kg @203 mm @ 25,4/20
HDC 8203E im Koffer Art.Nr. Maximaler Arbeitsraum in mm
mit @ 203 / 48Z HM-Sé&geblatt ,LBS - schockresistent” 90°  45° (Schifterschnitt)
+ 2x Hochleistungsakkus 18V LiHD 5,5A & Air-Cooled LiHD 608295E
Schnellladestation Rund 67 x 6 42 x 4
mit & 203 / 48Z HM-S&geblatt ,LBS - schockresistent* Quadratisch 67 x 67 x 6 42 x42x 4
+ 2x Hochleistungsakkus 18V LiHD 5,5A & Air-Cooled LiHD 608295ESET i
Schnellladestation + Fiihrungsschienenset 1.400mm Winkel 67x6 42x4
mit @ 203 / 48Z HM-Sé&geblatt L BS - schockresistent” 608295ES Plan 10 8
OHNE AKKU UND LADEGERAT e
Schnitttiefe 67 42

DRY CUTTER MASCHINEN & BEWAHRTE LOSUNGEN

CORDLESS

ECO-FRIENDLY
Umweltschonend

durch Dry Cutting-Technologie

ZUBEHOR (OPTIONAL) Die Auswahl der richtigen Zéhnezahl variiert mit der Wandung / Durchmesser des Materials. Wir beraten Sie hierzu gerne unter der 02403 64 55 0
" " .. Schnittbreite Max.
HM-Séageblatter @ [mm] Zdhne Bohrung [mm] [mm] Geschwindigkelt Art.Nr.
Stahl (dinnwandig) 203 48 254 1,2 3.800 min- 72220348 ‘q
,LBS - impact resistant T
Edelstahl 203 54 25,4 17 3.500 min" 721203541 .{.ﬁ
|

Verbindungsstiick zus. /

ngSI)-IHD %5 AAkk ﬁ:;ﬁg;!;%-li_lzlistation Adapter set (2Stk) =" Filhrungsschienenset Fiihrungsschiene
Art.Nr. 608295EB  Art.Nr. 230 V 608295EC2  Art.Nr. 608275A  MaRe 1.400 mm  Art.Nr. 608275B
Art.Nr. 110 V 608295EC1 Schnellspann- 2 Stiick
klemmen
Art.Nr. 608275SET
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PREMIUM SUPER DRY CUTTER 9435
THE BESTSELLER
Umweltschonend

Metallkreissagen von Jepson Power fiir schnelles und ' R - - durch Dry Cutting-Technologie
gratarmes Sagen von Metallrohren und -profilen ohne ' P
Kiihlung

* Die Metallkaltkreissage ist fiir das Sagen von Rohren,
Profilen aus Edelstahl, Stahl, NE-Metallen, Kunststoffen und
Verbundmaterialien geeignet

* Schmiermittel und manuelles Entgraten ist hierfiir unnétig

* Zwei Vibrationsdampfer (patentiert)

» Drehmomentstarker Motor fir den Dauerbetrieb

« Patentiertes Schnellspannsystem fiir einstellbare
Gehrungsschnitte von 90-75-60-45°

» Optionaler Montagestander mit Ldngenanschlag fir komfortables
und sicheres Arbeiten

Lieferumfang:
@ 355/ 90Z HM-Sageblatt fiir Stahl und Edelstahl

ZUBEHOR (OPTIONAL) Die Auswahl der richtigen Zahnezahl variiert mit der Wandung / Durchmesser des Materials. Wir beraten Sie hierzu gerne unter der 02403 64 55 0
" " = Schnittbreite Max. Wandung
HM-Séageblatter @ [mm] Zdhne Bohrung [mm] [mm] Geschwindigkeit [mm] Art.Nr.
Edelstahl i1
) ) NSF Beschichtet 355 90 254 2,2 1.800 min <3-4 600570NSF
ZWEI VIBRATIONSDAMPFER FUHREN ZU
HOHER SCHNITTQUALITAT UND STANDZEIT
Edelstahl | 355 120 254 2,2 1.800 min" <2-3 6005121
(diinnwandig)
Stahl & Edelstahl (diinnwandig) 355 90 25,4 2,2 1.800 min"’' <3-4 600570
Stahl & Edelstahl (mittelwandig) 355 72 254 2,2 1.800 min-' <5-6 600580
Stal & Edelstahl 355 60 254 2.2 1.800 min” <10 600590
(dickwandig)
" Gusseisen / SML 355 60 254 2,2 1.800 min-! <10 600591
»K“ SPANNVORRICHTUNG QUICK RELEASE PARALLELANSCHLAG WERKZEUGLOS EINSTELLBARE SPANEFACH
FUR VIERKANTROHRE SCHNELLSPANNSYSTEM Erhohte Stabilitat - erleichtert das GEHRUNGSSCHNITTE Fir einen sauberen Arbeitsplatz
Fir einen sicheren und stabileren Ermdglicht prazises und effizientes Sé&gen kurzer Materialien von 90-75-60-45°
Sageprozess (im Lieferumfang Einspannen Baustahl 355 66 25,4 2,2 1.800 min-" <10 600595
enthalten)
Leistungsaufnahme Betriebsspannung Leerlaufdrehzahl Nettogewicht S#geblattgroBe Bohrung Aluminium 355 96 254 3.4 3.500 min s4-5 600594
2.400 W 230V/50Hz 1.400 min 25 kg @ 355 mm @254

oder 115V/60Hz

Premium Super Dry Cutter 9435 Artikel-Nr. Maximaler Arbeitsraum in mm
mit 355/90Z Sageblatt (230V) 60056073 90° 45°
mit 355/90Z Sageblatt (115V) 600560UST3 Rund 140/ Inox 125 102
Quadratisch 125x 125 80 x 80
Rechteckig 105 x 155 75 x 100 :
Momtagestander [ Seniieches g ThinfcSpaneysiom M scrmbenk et 2,
Art.Nr. 600526T3  Art.Nr. 609910  Art.Nr. 600546  Art.Nr. 1501128
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PREMIUM DRY CUTTER 9430
THE ORIGINAL

Die optimale tragbare Maschine fiir
Baustelle und Werkstatt

» Metallkaltkreissage fur das Sagen von Rohren und
Profilen aus Stahl, NE-Metallen, Kunststoffen und
Verbundmaterialien

* Schmiermittel und manuelles Entgraten unnétig

» Drehmomentstarker Motor fiir den Dauerbetrieb

« Patentiertes Schnellspannsystem fir einstellbare
Gehrungsschnitte von 90-75-60-45°

» Optionaler Montagestander mit Langenanschlag fur
komfortables und sicheres Arbeiten

Lieferumfang:
@ 305 / 60Z HM-Sageblatt fiir Stahl

QUICK RELEASE PARALLELANSCHLAG
SCHNELLSPANNSYSTEM Erhohte Stabilitat - erleichtert das
Ermdglicht prazises und effizientes Séagen kurzer Materialien
Einspannen

WERKZEUGLOS EINSTELLBARE

GEHRUNGSSCHNITTE
von 90-75-60-45°

Leistungsaufnahme Betriebsspannung Leerlaufdrehzahl Nettogewicht
2.200 W 230V/50Hz 1.400 min - 23 kg
Premium Dry Cutter 9430 Artikel-Nr.

mit 305/60Z Sageblatt (230V) 60052073

DRY CUTTER MASCHINEN & BEWAHRTE LOSUNGEN

Ségeblattgrofe
@ 305 mm

Maximaler Arbeitsraum in mm

Rund
Quadratisch

Rechteckig

90°

115

100 x 100
85 x 160

¥ d

4

A A
AL
F

‘A
y

ZUBEHOR (OPTIONAL)

HM-Sé&geblatter

Stahl, NE-Metalle und

B Verbundstoffe
SPANFACH
Fur einen sauberen Arbeitsplatz

Stahl & Edelstahl

Gusseisen / SML

Bohrung

25,4 Stahl (diinnwandig)

&

45° '

85 J
85 x 85
85 x 85

-
;-

— ECO-FRIENDLY
Umweltschonend

durch Dry Cutting-Technologie

' m »

Die Auswahl der richtigen Zahnezahl variiert mit der Wandung / Durchmesser des Materials. Wir beraten Sie hierzu gerne unter der 02403 64 55 0

Bohrung Schnittbreite Max.

2| 2l [mm] [mm] Geschwindigkeit Gl
305 60 254 2,2 1.800 min-' 600530
305 60 254 2,2 1.800 min™! 600530 40
305 60 254 2,2 1.800 min-! 600535
305 80 25,4 2,2 1.800 min-! 600540

= TR Exzentrisches ¥ - Thinfix-Spannsystem ,K“ Spannvorrichtung Schraubstock mit Schnellsp.-,
Montagestander m Spannsystem ‘b fiir offene Profiie fiir Vierkantrohre system fiir Serienschnitte
Art.Nr. 600526T3  Art.Nr. 609910  Art.Nr. 600546  Art.Nr. 1209471  Art.Nr. 1501128
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PRODUKTIONSEINHEIT
FUR DIE KLEINSERIENFERTIGUNG BEI 90°

¢ 3 Meter Zufuhrrollen- und MefRbahn
fur Kunststoff-, Alu- und Stahlprofile mit 3 héhenverstellbaren Stiitzen

e 3 Meter Abfuhrrollen- und MeRbahn
fur Kunststoff-, Alu- und Stahlprofile mit 3 héhenverstellbaren Stiitzen

* Integrierte Maschinenablage
gewabhrleistet einheitliche Héhe von Rollen und Grundplatte

e Premium Super Dry Cutter 9435T3 & @ 355 / 90Z HM-Sageblatt

Metallkreissage fiir schnelles und gratarmes Sagen von Metallrohren
und -profilen ohne Kiihlung

Technische Daten

Bahnbreite 390 mm
Tragrollenbreite 300 mm
Tragrollenteilung 290 mm
Tragkraft pro Meter Rollenbahn =100 kg
Bahnhohe (einstellbar) 760 - 1.100 mm

Premium Super Dry Cutter 9435 Ideal zum Zuségen von Rolladen Rohren
und Séageblatt in Aktion mit dem Exzentrischen Spannsystem
Ref. 609910
Beschreibung Artikel-Nr.

Produktionseinheit - Analog inkl. Material Zu- & Abfuhrbahn 3m*

und Premium Super Drycutter 9435 & Sageblatt 90Z 609960 A
Produktic_)nseinheit - Digital inkl. Materiﬁl Zu- & Abfuhrbahn 3m* 609960 B
und Premium Super Dry Cutter 9435 & Sageblatt 90Z

Zusitzliche Material Zu- & Abfuhrbahn 3m* 609960
Sghne]lspapnsystem fiir Serienschnitte ) 1501128
bei gleichbleibendem Durchmesser bzw. GroRRe

Exzentrisches Spannsystem 609910
Thinfix-Spannsystem fiir offene Profile 600546
SondergroBen *auf Anfrage

DRY CUTTER MASCHINEN & BEWAHRTE LOSUNGEN

Thinfix-Spannsystem fiir offene Profile
Ref. 600546

Hartmetallsageblatter Artikel-Nr.
355/90Z fiir Edelstahl - beschichtet

Lebensmittel & Bau 600570NSF
3§g/éﬁglzsgrrﬂsehr diinnen Stahl 600512i
355/90Z fiir diinnen Stahl und Edelstahl 600570
355/72Z fiir mittleren Stahl und Edelstahl 600580
355/60Z fiir dicken Stahl und Edelstahl 600590
355/60Z fiir Gusseisen 600591
355/66Z fur fur unlegierten Stahl 600595
355/96Z fir Aluminium 600594

Variante A: ANALOG, mit analoger Variante B: DIGITAL, mit digitaler
Messbereichsanzeige Messbereichsanzeige
Art. 609960 A Art. 609960 B

OPTIONAL

Schraubstock mit Schnellspannsystem fiir Serienschnitte bei gleichbleibendem Durchmesser bzw. GréRe
Art.-Nr. 1501128

1. Ausgangsposition: 2. Das zu sadgende Material wird 3. Nach dem Schnitt wird der 4. Das nachste Werkstlick wird 5. Hebel nach rechts und
Der Schnellspanhebel liegt auf mit der Spindel fixiert (einmaliger ~ Schnellspannhebel auf die linke  in die zu sdgende Position Séagevorgang starten:
der rechten Seite. Vorgang). Seite gelegt. gebracht. nachste Schritte: 3 - 4 - 5.
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DRY MITER GUTTER 9410 ND
THE VERSATILE

Die optimale tragbare Maschine fiir Baustelle und Werkstatt i R [ W | e “ < durch Dry Cutting-Technologie

— ECO-FRIENDLY

» Ideal fir das Sagen von Rohren und Profilen aus Edelstahl, Stahl,
NE-Metallen, Kunststoffen und Verbundmaterialien

» Die Losung fir den Trockenbauer

» Filigranes Sagen in weichen und empfindlichen Materialien o

*  Schmiermittel und manuelles Entgraten unnétig

« Stufenlos einstellbarer Gehrungsschnitt von -45° - 0° +45°

+ Sichere Fixierung durch doppeltes 3-stufiges Schnellspannsystem

+ Dank robuster Aluminiumkonstruktion stark und leicht:
Nur 19 kg!

Lieferumfang:

@ 255 | 60Z HM-Sageblatt

fiir unlegierten Stahl (dinnwandig)

+ Fixierungsset ,,K* fiir Rohre @ 30 bis 70 mm

DOPPELTES SCHNELLSPANNSYSTEM

ZUBEHOR (OPTIONAL) Die Auswahl der richtigen Zahnezahl variiert mit der Wandung / Durchmesser des Materials. Wir beraten Sie hierzu gerne unter der 02403 64 55 0
" " " Bohrung Schnittbreite Max.
HM-Ségeblatter @ [mm] Zahne [mm] [mm] Geschwindigkeit Art.Nr.
Edelstahl 4
NSF Beschichtet 255 66 254 2,0 2.200 min 600654NFS
Unlegierter Stahl (dinnwandig) 255 60 25,4 2,0 2.200 min™' 600598
Ségt Stahl, NE-Metalle Inkl. Fixierungsset ,K“ fiir 3-stufiges Stufenlose
& Verbundstoffe Rohre Art.-Nr. 600653 Schnellspannsystem Gehrungseinstellung Stahl (dinnwandig) 255 66 254 2,0 2.200 min~! 600654
Bestens geeignet fiir Profi-Arbeiten im
Bereich: Interieur, Exterieur, Kiichenbau,
Heizung, Klima, Sanitér etc. - f
Aluminium 255 80 254 2,2 2.200 min! 600655A
Leistungsaufnahme Betriebsspannun Leerlaufdrehzahl Nettogewicht SéageblattgroBe Bohrun i i
g g g genata g Stahl (dinnwandig) 255 66 25,4 1,5 2.200 min” 72225566
230V/50Hz . 19k @ 255 @254 ,LBS - impact resistant
1.500 W 115V/60Hz 1.600 min g mm X

Dry Miter Cutter 9410 ND Artikel-Nr. Maximaler Arbeitsraum in mm
mit & 255/60Z Sageblatt 600651 90° 45°
+ Fixierungsset ,K“ fir Rohre @ 30 bis 70 mm (230V) Rund 70x 4 60 x 4
mit @ 255/60Z Sageblatt :
+ Fixierungsset ,K* fir Rohre @ 30 bis 70 mm (115V) 600651US Quadratisch 70x70x4 60x60x4
Rechteckig 100 x 70 x 4 60 x 60 x 4
(ohne Spannsystem) Fixierungsset ,,K“ fiir
Rohre el
Art.Nr. 600653
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SUPER HAND DRY GUTTER 8320
THE BIGGEST

—1 ECO-FRIENDLY
[~/ Umweltschonend

durch Dry Cutting-Technologie

Metallhandkreissdge von Jepson Power
fiir schnelles & gratarmes Sdagen von
Sandwichpaneelen und Stahlprofilen ohne

Kihlung

-

JEP.TQ”

B ity g
= e Optimal zum Sagen von
Sandwichpaneelen, Trapezblechen,
Kabelkanalen, Stahlrohren, Eisen- und NE-
Metallen,Verbundmaterialien etc. bis zu einer
Schnitttiefe von 120 mm auf Filihrungsschiene
| * Geschlossene Bauweise verhindert den Spaneflug
| zum Anwender
* Integriertes Spanekippfach, Anschluss flr optionale
Absaugvorrichtung
+ LED-Uberlastindikator:
griin: ok. | rot blinkend: Warnung | rot: Uberlast
* Magnesiumleichtbauweise 8,4 kg (ohne Sageblatt)
* Optional: Fihrungsschiene 1.400 mm mit 2
Schnellspannklemmen. Ideal zum sauberen und
geraden Ablangen von Sandwichpaneelen.
FUHRUNGSSCHIENE
1.400 MM Lieferumfang:
@ 320 / 84Z HM-Ségeblatt fiir Stahl und
Sandwichpaneele

SPANEKIPPFACH

ANSCHLUSS FUR

ABSAUGVORRICHTUNG
ZUBEHOR (OPTIONAL) Die Auswahl der richtigen Zahnezahl variiert mit der Wandung / Durchmesser des Materials. Wir beraten Sie hierzu gerne unter der 02403 64 55 0
" " " Bohrung Schnittbreite Max.
HM-Sé&geblatter @ [mm] Zdhne [mm] [mm] Geschwindigkeit Art.Nr.
Sandwichpaneele & Stahl 320 84 25,4 2,2 1.800 min™’ 608276 .{'
- d
Stahl (dickwandig) 320 72 25,4 2,2 1.800 min"' 608278
Optional: Schnittbeispiele Schnellfixierung Tiefeneinstellung mit Verbindungsstiick zum Verbinden o ) 1‘{ 1
Transport Koffer mit Rollen Skalierung von 2 Fiihrungsschienen Aluminium 320 72 254 2,2 1.800 min"* 608278A =
Ref. 60827Box Art. 608275B X ‘
Edelstahl L 5
NSF Beschichtet 320 84 25,4 2,2 1.800 min 608276NSF (=2
a
Leistungsaufnahme Betriebsspannung Leerlaufdrehzahl Nettogewicht SageblattgroRe Bohrung Kabellange
1.800 W 230V/50Hz 1.700 min ! 8,4 kg @ 320 mm 25,4 5m

oder 115V/60HZ

Super Hand Dry Cutter 8320 Artikel-Nr. Maximaler Arbeitsraum in mm (auf Filhrungsschiene) ?
mit @ 320/84Z Sageblatt (230V) 608270 90° i /
mit @ 320/84Z Sageblatt (115V) 608270US Rund 120 x 6 Verbi d tiick Schnell Kl :
" . " n erbindungsstiick zus. chnellspannklemmen

mit @ 320/84Z Sageblatt und Flihrungsschienenset 1.400mm 608270SET Quadratisch 120 x 120 x 6 aUiItRosschisnenset RUIIUDGSSchiens Transportkoffer Fiihrungsschiene / zur Schiene (2Stk.)
(230v) Rechteckig 120 x 6 MaRe 1.400 mm  MaRe 1.400 mm  Art.Nr. 60827Box  Art.Nr. 608275B  Art.Nr. 6082758

Schnellspann- 2 Stiick Art.Nr. 608275D

klemmen

Art.Nr. 608275SET
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HAND DRY CUTTER 8230N
THE AGILE

Ideal fiir das Sagen von Blechen,
Sandwichpaneelen, Rohren und Profilen aus
Stahl, NE-Materialien und Verbundstoffen

ECO-FRIENDLY
Umweltschonend

durch Dry Cutting-Technologie

+ Solide und leicht: Nur 7,1 kg

» Spanauffangbehalter fiir sauberes Arbeiten

» Trockenschnitt ohne Schmiermittel

» Max. Schnitttiefe von 82 (56 mm bei
Schragschnitt)

« Ségen bis zu einer Materialstarke von 10 mm bei
90°

Lieferumfang:

@ 230 / 48Z HM-Ségeblatt fiir Edelstahl ODER

@ 230 / 60Z HM-S&geblatt,,LBS impact resistant”
fur Gitterroste und diinnwandigen Stahl

—

ZUBEHOR (OPTIONAL) Die Auswahl der richtigen Zéhnezahl variiert mit der Wandung / Durchmesser des Materials. Wir beraten Sie hierzu gerne unter der 02403 64 55 0
SPANEFACH . n
" " " Bohrun Schnittbreite Max.
HM-Sigeblitter @ [mm] Zihne (] 9 tmm] Geschwindigksit Art.Nr.

Stahl 230 48 254 2,0 3.000 min" 72123048
Edelstahl & Stahl 230 48 254 2,0 3.000 min" 72123048
Edelstahl 230 48 25,4 2,0 3.000 min" 72123048NSF

NSF Beschichtet

Aluminium 230 60 254 2,0 3.000 min! 72123060
Stahl (diinnwandig) 230 68 25,4 2,0 3.000 min™! 72123068
Ideal fiir Gitterroste mit LBS- Séagt Metallbleche bis zu 10 Tiefeneinstellung Spéanefach 45° Schifterschnitt
Séageblatt schockresistent mm und Sandwich Paneele und mit Skalierung . . -
Art.: 608280LBS Profile mit einer Schnitttiefe bis Stahl (extra diinnwandig) 230 84 254 2,0 3.000 min 72123084
zu 82 mm
Stahl (dinnwandig) 230 60 25,4 1,4 3.000 min- 72223060
,LBS - impact resistant
Leistungsaufnahme Betriebsspannung Leerlaufdrehzahl Nettogewicht SéageblattgroRe Bohrung Kabellange
230V / 50Hz oder _—
1.700 W 115V / 60Hz 2.200 min 7,1kg @ 230 mm 254 5m
Hand Dry Cutter 8230N + Koffer Artikel-Nr. Maximaler Arbeitsraum in mm - .
mit & 230/48Z Sageblatt fur Edelstahl (230V) 6082801 90°  45° (Schifterschnitt) ' j
mit & 230/48Z Sageblatt fir Edelstahl (115V) 6082801US Rund 82x6 56 x 4 Einstellbare Schi it Vi b"d- tiick Schnell Kl
instellbare Schiene mi T . erbindungsstiick zus. chnellspannklemmen
mit @ 230/487 Ségeblatt fiir Edelstahl (230V) + einstellbare 6082801CG Quadratisch 82x82x6 56 x 56 x 4 integriertem Spannsystem ' uhrungsschienenset Adapter set (2 Stk.) ="  Fjungsschiene / zur Schiene (2Stk.)
Fihrungsschiene integrertem Spannsystem (nur 90° Schnitt) Rechteckig 82x6 56 x 4 ArtNr. 608284  MaRe 1400mm  ArtNr. 608275A At 6082758  ArtNr. 6082755
mit @ 230/60Z LBS-Sageblatt schockresistent (230V) 608280LBS Plan 10 8 Inkl. 2 Schnellspannklemmen
Schnitttiefe 82 56 Inkl. 2 Adapter (608275A)
Art.Nr. 608275ASET
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EINSTELLBARE FURRUNGSSCHIENE
MIT INTEGRIERTEM SPANNSYSTEM

Einstellbare Fiihrungsschiene: Ideal zum sauberen und geraden Ablangen von Trapezbleche,
Gitterrosten, Sandwichpanelen, multiplen Metallprofilen und -Rohren und vielen anderen
Materialien.

» Einfache & schnelle Einstellung des gewlinschten Spannbereiches (600 - 1.200 mm)
*  Werkzeugfreie Fixierung der zu sdgenden Materialien

» Sichere und verkantungsfreie Flihrung des Sageblatts durch das Material

Mit dem schockresistenten LBS-Sageblatt (Schnittbreite nur 1,4 mm) erreicht der Hand
Dry Cutter 8230N die besten Ergebnisse. Schnitttiefe: 80 mm mit Schiene - 82 mm ohne
Schiene. Schifterschnitt nur ohne Schiene.

DIE EINSTELLBARE FUHRUNGSSCHIENE
ERLAUBT DAS SPANNEN UND ABLANGEN
MEHRERER WERKSTUCKE IN NUR EINEM
ARBEITSSCHRITT!

Kompatibel mit HDC8230N (S. 35) &
HDC8230AIR (S. 40)

FUHRUNGSSCHIENE 1.400 MM

FUR ALLE UNSERE HANDKREISSAGEN

Kompatibel mit SHDC 8320 (S. 33) & SHDC
8320AIR (S. 39)

Mit Adapterset 2 Stiick 608275A:
Kompatibel mit ALLEN Handkreissagen
von Jepson Power

Materialien Ideal fiir Gitterroste mit LBS-Sageblatt

Werkzeugfreie Fixierung

Beschreibung

Einstellbare Flihrungsschiene mit integriertem
Spannsystem fir Hand Dry Cutter 8230N

HDC 8230N - 230V im Koffer
+ @ 230/48Z Inox-S&geblatt
+ Fuhrungsschiene mit einstellbarem Spannbereich

DRY CUTTER MASCHINEN & BEWAHRTE LOSUNGEN

Spannbeispiel

Artikel-Nr.

608284

608280I1CG

2x Klemmen fiir schnelles und
einfaches Spannen

Fiir SHDC 8320

Fihrungsschienenset 1400 mm

SCHNELLSPANNKLEMMEN

Mit unserem neuen Adapterset 608275A ist unsere meistverkaufte Fiihrungsschiene
jetzt mit unserem gesamten Sortiment an handgefiihrten Metallkreissagen
kompatibel.

* Ideal zum sauberen und geraden Ablangen von Sandwichplatten, Blechen und
Metallgittern.

* Werkzeuglose Fixierung der zu sdgenden Materialien

» Sichere und verkantungsfreie Fiihrung des Sageblattes durch das Material

Die Schiene reduziert die Schnitttiefe der Maschine um 2 mm.
Schifterschnitt nur ohne Schiene.

Optionaler Verbinder zum Verbinden mehrerer Fihrungsschienen verfiigbar.

Ideale zum Abléngen von Satz mit 2 Adaptern 608275A fir

Optionales Verbindungsstiick zum
Verbinden mehrerer Fiihrungsschienen
Referenz 608275B

Sandwichplatten Kompatibilitit mit allen Handkreissdgen

von Jepson Power

Artikelnummer Fiir HDC 8203E, HDC 8230, HDC 8230 AIR

Fihrungsschienenset 1400 mm inkl. 2 Schnellspann-

Artikelnummer

inkl. 2 Schnellspannklemmen 608275SET klemmen und 2 Adapter 608275A 608275ASET
Flhrungsschiene 1.400 mm 608275D Flhrungsschiene 1.400 mm 608275D
Verbindungsstiick 608275B Verbindungsstiick zum Verbinden mehrere Schienen 608275B
Schnellspannklemme zu Fiihrungsschiene (2Stk.) 6082758 Schnellspannklemme zu Fiihrungsschiene (2Stk.) 6082758

Satz mit 2 Adaptern 608275A
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HAND DRY GUTTER 8203

THE GCOMPACT

Metallhandkreissdge von Jepson Power fiir
schnelles und gratarmes Sagen von Metallrohren
und -profilen ohne Kiihlung

Ideal fir das Sagen von Stahl, Stahlblechen,
Sandwichpaneelen, Metallplatten, Rohren und Profilen
aus Stahl, NE-Materialien und Verbundstoffen (optional mit
schockresistentem LBS-Sageblatt)

+ Solide und leicht: Nur 6,3 kg

« Spanauffangbehalter fiir sauberes Arbeiten

* Kein Schmiermittel notwendig

» Max. Schnitttiefe von 67 / 42 mm Schragschnitt, bis zu
einer Dicke von 10 mm

Lieferumfang:
@ 203/42Z HM-Séageblatt fiir Stahl und Edelstahl

SPANEFACH

Ideal fiir Gitterroste mit LBS- Séagt Metallbleche bis zu 10 Tiefeneinstellung
Ségeblatt schockresistent mm und Sandwich Paneele und mit Skalierung
Art.: 608295LBS Profile mit einer Schnitttiefe bis
zu 67 mm
Leistungsaufnahme Betriebsspannung Leerlaufdrehzahl Nettogewicht Sageblattgrofe
1.700 W 230V / 50Hz 3.700 min”' 6,3 kg @203 mm
Hand Dry Cutter 8203 230V Artikel-Nr. Maximaler Arbeitsraum
mit 203/42Z fiir Stahl + Edelstahl (Inox) 608295 LiiluL]
mit 203/48Z LBS-Sageblatt schockresistent 608295LBS
Rund
Hartmetallsdgeblatter Artikel-Nr. Rechteck
203/42Z fir Stahl + Edelstahl 721203421 Winkel
200/48Z fir Aluminium 72120048A Plan
203/48Z LBS - schockresistent 72220348 Max. Schnitttiefe
200/70Z fur dinnwandiges Material / Wellbleche 72120070
Zubehor Artikel-Nr.
[angsscienensl 1490 o 2 Somelspa - gogareaseT
Verbindungsstiick zum Verbinden mehrere Schienen 608275B
Satz mit 2 Adaptern 608275A
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Spéanefach

Bohrung
@ 25,4/20

90°

67 x6

67 x 67 x 6
67 x6

10

67

45° Schiftlerschnitt

Kabellange

5m

45° (Schifterschnitt)
42 x4

42x42x4

42 x4

8

42

SUPER HAND DRY GUTTER 8320 AIR
DRUCKLUFTBETRIEBEN

Dry Cutter - Die optimalen tragbaren
Maschinen fiir Baustelle und Werkstatt

* Optimal zum Sagen von Sandwichpaneelen,

Trapezblechen, Kabelkanalen, Stahlrohren, Eisen- und
NE-Metallen, Verbundmaterialien etc. bis zu einer
Schnitttiefe von 120 mm auf Fihrungsschiene.

» Geschlossene Bauweise verhindert den Spéaneflug
zum Anwender. Integriertes Spanekippfach, Anschluss

fur optionale Absaugvorrichtung

* Magnesiumleichtbauweise: 11 kg (ohne Sageblatt)

Lieferumfang:
Koffer, @ 320/84Z HM-Sigeblatt fiir Stahl

ANSCHLUSS FUR ABSAUGVORRICHTUNG

MADE [——
IN I—
GERMANY

SPANEFACH

Schnittbeispiele

Schnellfixierung

Technische Daten
Betriebsdruck (FlieRdruck)
Motorleistung

Leerlaufdrehzahl

Bohrung

Luftverbrauch

Luftanschluss

Schlauch LW

Nettogewicht

SéagelblattgroRe
Schalldruckpegel (1 m Abstand)
Vibration im Leerlauf

Super Hand Dry Cutter 8320 Air + Koffer
mit & 320/84Z Ségeblatt

Hartmetallsdgeblatter

@ 320/84Z - Standard

@ 320/84Z fiir Edelstahl Lebensmittel & Bau

@ 320/72Z fiir Stahl

Zubehohr

Flhrungsschienenset 1400 mm inkl. 2 Schnellspannklemmen
Flhrungsschiene 1.400 mm

Verbindungsstiick

Koffer

Schnellspannklemmen

SHDC mit Filhrungsschienenset

6 bar

1.800

1.200 min’
25,4

circa 2 m3/ min
R %2” Innengewinde (Standard)
mind. & 16 mm
11 kg

320 mm

95 dB (A)
<2,5m/s?
Artikel-Nr.
608200

Artikel-Nr.
608276
608276NSF
608278
Artikel-Nr.
608275SET
608275D
608275B
60827BOX
608275S

Inkl. professioneller Koffer

Tiefeneinstellung
mit Skalierung

mit Rollen
L]
P
»-
»
* A
e
"y .
e
< L
T
fL_
;- N

Maximaler Arbeitsraum in mm (auf Filhrungsschiene)

Rund
Quadratisch

Rechteckig

DRY CUTTER MASCHINEN &

90°

120 x 6
120x120x 6
120x 6
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HAND DRY CUTTER 8230 AIR PIPE DRY CUTTING MACHINEAIR |
DRUCKLUFTBETRIEBEN == L S

Metallhandkreissédgen von Jepson Power fiir schnelles
und gratarmes Sagen von Metallrohren und -profilen
ohne Kiihlung

* Pneumatische Antriebseinheit

+ Einstellbare Schnitttiefe =

» Schneidkapazitaten: @ 300 bis 1600 mm
(vor der Zusammenstellung anzugeben)

+ Luftanschluss mit Sensorblock

» Schutzhaube

» Auswahl an Sageblattern & 180 / & 203 fir
verschiedene Anwendungen

» Ideal fiir das Sagen von Blechen, Sandwichpaneelen, Me-
tallplatten, Rohren und Profilen aus Stahl, NE-Materialien
und Verbundstoffen

» Solide und leicht, nur 8,6 kg

» Spanauffangbehalter fiir sauberes Arbeiten

*  Schmiermittel unnétig

* Maximale Schnitttiefe von 82 mm / 56 mm Schragschnitt bis
zu einer Dicke von 10 mm

Lieferumfang:

o .. Technische Daten 608300 608300-2
Koffer und @ 230/48Z HM-Sageblatt fiir Stahl ODER
w . . Leist fnah 2.400 W 1.800 W
Koffer und @ 230/60Z HM-Sageblatt,,LBS impact resistant* SiSlngsauinahme
fiir Gitterroste Betriebsdruck 6 bar 6 bar
Schnitttiefe 50,0 mm 50,0 mm
SPANEFACH
Kernbohreraufnahme 22,2/30,0 mm 22,2/30,0 mm
Luftverbrauch 3,0 m3/ min 2,2m?*/ min Pipe Dry Cutting Machine Air Artikel-Nr
Leerlaufdrehzahl (1) 1.800 min™* 1.800 min™* Pneumatische Rohr-Trockenschnittsige, 1 Geschwindigkeit 608300
Leerlaufdrehzahl (2) - 350 min! . e .
Pneumatische Rohr-Trockenschnittsage, 2 Geschwindigkeien 608300-2
Héhe 250 mm 250 mm Séagen und Anfasen
Luftanschluss R 3/4“ innen R 1/2* innen Sigeblatter Artikel-Nr
Schalldruckpegel 98,0 dB (A) 98,0 dB (A) @ 180 x 30 x 1,85 x 362 72018036
Vibration im Leerlauf <25 mis? <25 mis? @ 203 x 30 x 1,70 x 54Z fiir Edelstahl und Stahl 720203541
SéageblattgroRe @180 - 203 mm @180 - 203 mm
Nettogewicht 12,5 kg 13 kg
Ideal fiir Gitterroste Sagt Metallbleche bis zu 10 mm 82 mm Schnitttiefe Tiefeneinstellung Spéanefach
mit LBS-Sageblatt und Sandwich Paneelen und mit Skalierung
Art.: 608100LBS Profile mit einer Schnitttiefe bis Bendtigtes Zubehor
zu 82 mm Art. Nr Beschreibung Rohr 400 mm Rohr 800 mm Rohr 1200 mm  Rohr 1600 mm
608300 Druckluft-Antriebseinheit mit Sageblatt @180/36Z 1 1 1 1
Technische Daten Hand Dry Cutter 8230 AIR Artikel-Nr. 608302 Fiihrungswagen - Klein 1 1 1 2
Betriebsdruck (FlieRdruck) 6 bar mit @ 230/48Z Standard Sageblatt + Koffer 608100 608303 Kettenspanner - Klein 1 1 1 2
Bohrung @254 mit @ 230/60Z LBS Sageblatt + Koffer 608100LBS 608304 Fiihrungskette mit Kettenspanner fiir Rohre <= DN 400 1
Motorleistung 1.500 E— AT 608305 Werkzeugsatz 1 1 1 1
i ageblatter ikel-Nr.
Leerlaufdrehzahl 1.700 min J30/t8 Standard fi St . 608306 Fiihrungswagen - groR 1 2 2
; 3/ mi andard fir Sta
e kel 230/48Z fur Edelstahl/Stahl 721230481 608307 Kettenspanner - groft ! 2 2
1 ; Ur Edelstal a
Luftanschluss R% Inneg?evzlnc:je . 608308 Spannkette 1 1 2
(Standard) 230/48Z fiir Edelstahl 72123048NSF
Schlauch LW mind. @ 13 mm Lebensmittel & Bau beschichtet 608309 Fihrungskette mit Kettenspanner fiir Rohre <= DN 800 1
Nettogewicht 8,6 kg 230/60Z fur Aluminium 72123060 608310 Flhrungskette mit Kettenspanner fiir Rohre <= DN 1200 mm 1
Sagelblattgrofe 230 mm 230/68Z fur dinnwandiges Material 72123068 60827BOX Transportkoffer 1
Schalldruckpegel (1 m Abstand) 103.3 dB (A) 230/84Z fur diinnes Metallblech 72123084 60827BOX-2 Transportkoffer (fUI’ 608300-2) 1 1 1
Vibration im Leerlauf <25 m/s2 230/60Z LBS schockresistent 72223060 608311 Stahltransportkiste 1 1
Maximaler Arbeitsraum 608312 Vorschubrohr 1 1 1 1
in mm Zubehdr Artikel-Nr. 608313 Fiihrungskette mit Kettenspanner fiir Rohre <= DN 1600 mm 1
920 45° (Schifterschnitt) Einstellbare Fiihrungsschiene mit integriertem Spann- 608284 608314 Wartungseinheit mit Schutzgehaduse R 3/4“ X X X X
Rund 82x6 56 x 4 system fur Hand Dry Cutter 8230N 608314-2 Wartungseinheit mit Schutzgehiuse R 3/4“ (fiir 608300-2) x x X x
Quadratisch 82x82x6 56 x 56 x 4 Fihrungsschienenset 1400 mm inkl. 2 Schnellspann- 608275ASET 608315 Wasserspritze 10L X X X X
. klemmen und 2 Adaper 608275A
Winkel 82x6 56 x 4 i a i : 608317 Wartungseinheit mit Schutzhiille R 3/4* (608300-2) 1 1 1 1
Plan 10 8 Verbindungsstlick zum Verbinden mehrere Schienen 608275B
it 2 A 275A .
Schnitttiefe 82 56 Satz mit 2 Adaptern 608275 X = optional
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MAGPRO 40/25

Hub 85 bis 165 mm

Technische Daten

Leistungsaufnahme

Betriebspannung

Leerlauf-/ Lastdrehzahl

Kernbohreraufnahme
Kernbohrer max. @ x L
Vollbohrer max. @ x L

Kegelsenker max. @
Hub

Magnethaltekraft
MagnetfulRflache
Kihlmittelzufuhr

Nettogewicht

1.100 W

230 V/50 Hz
115V /60 Hz

650 / 465 min-1
1100/ 790 min-1

19 mm Weldon
12-40x 110 mm
13 x 100 mm

30 mm

85 mm Standardkernbohrer,
bis zu 165 mm Vollbohrer

17.000N

170 x 85 mm
integriert, automatisch
13 kg

* Grofdzigiger Hub von 165 mm mit Adapter

» Ermdglicht u.a. auch den Einsatz langerer Bohrer
* 2 Geschwindigkeiten

* Kernbohren - Vollbohren

+ Uberlastschutz

Lieferumfang:
Spanngurt, Kiihimittelbehalter, Werkzeug, Spaneschutz,
Koffer

Optional: 13 mm Bohrfutter & Adapter fiir
den direkten Einsatz im Schnellspannfutter
Art. 490152A

Hoéhenunterschiede sind
leicht zu bewiltigen

Beschreibung Artikel-Nr.
Magpro 40/2s Lieferung im Koffer mit Sicherheitskette, 490142
Wartungsgerate und Kuhimitteltank, 230V

Wie oben, 115V 490142NA
Zubehor (optional) Artikel-Nr.
Kernbohrerset 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22

und Auswerfstift Uik
HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18, 490148
1x20, 1x22 mm + Auswerfstift

Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm 490145TiN

@12, 14, 16, 18, 20, 22
Bohrfutter und Adapter 13 mm 490152A

Adapter Weldon 19 mm (3/4“) fur FEIN-Kernbohrer mit
Quick-in Aufnahme und einem Auswerf- / Zentrierstift

Magnetischer Spaneheber 490153

490154

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale
Kihlung und héhere Zerspanungsleistung 490020
(Inhalt: 400 ml)

HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69
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MAGPRO 35
ADJUST 15/2%

Mit groBem Hub und 1 oder 2 Geschwindigkeiten

MAGPRO TP 2000
3 INTAUTO REVERSE

Die perfekte Maschine fiir das Gewindeschneiden in Sacklochern!
Gewindeschneid- & Kernbohrmaschine. Vollmechanisches Gewindeschneiden
mit automatischem Drehrichtungswechsel gesteuert durch die Bewegung des
Bedienkreuzes.

*  GroRzigiger Hub von 85 - 230 mm (ermdglicht u.a. auch den
Einsatz langerer Feinbohrer mit Adapter)

* 1 oder 2 Geschwindigkeiten

*  Schnellspannfutter

«  Kernbohren / Vollbohren

* 17.000 N Magnethaltekraft

+  Uberlastschutz

* Integriertes Kihlsystem

» einfache Sicherung der Maschine mit Spanngurt

2-fach Getriebe:
. Ein Modus fiir Auto Reverse Gewindeschneiden
. Ein Modus fir Kernbohren und Vollbohren

inkl. Schnellspannfutter fur den schnellen werkzeuglosen Wechsel des Zubehors
Lieferumfang: Sicherheitskette, Kiihimittelbehalter, Werkzeug, Spaneschutz, Koffer

Lieferumfang: Spanngurt, Kiihimittelbehalter,
Werkzeug, Spaneschutz, Koffer

%

Gewindeschneiden Vollbohren Kernbohren

Technische Daten

Leistungsaufnahme 1.100 W ‘ 7
Betriebspannung 230V / 50 Hz Gewindeschneider |
Kernbohren 550 / 330 min™' Sackloch ‘ ‘ w
(Leerlauf- / Lastdrehzahl) ‘
-
550/ 330 min™'
- Vollbohren
(Leerlauf- / Lastdrehzahl) Tiefenskala a
i -1 -
Gewindeschneiden 150 /90 min
(Leerlauf- / Lastdrehzahl)

Gewindeschneider Universalaufnahme M5 bis M22 =
Zeiger =
Kernbohreraufnahme 19 mm Weldon C e
Héhenunterschiede sind Optional: 13 mm Bohrfutter & Lieferung im Koffer Magnetischer Spineheber Spineschutz Kernbohrer max. @ x L 35x 110 mm
leicht zu bewaltigen Adapter fiir den direkten Einsatz Art. 490153
im Schnellspannfutter Vollbohrer max. @ x 13 x 110 mm
Art. 490152A Hub 150 mm
Magnethaltekraft 15.000 N Kern- / Vollbohrmodus
Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr. MagnetfuBfiiche 165 x 80 mm
Leistungsaufnahme 1.100 W Magpro 35 Adjust 1s Kiihimittelzufuh integriert. aut tisch
Betrieb 230V /50 H Lieferung im Koffer mit Schnellspannfutter, 490150 1 ERETIE 2N integriert, automatisc y
etriebspannung z Sicherheitskette und Werkzeug Nettogewicht 13,7 kg .
in-t Geschwindeschneidmodus
Geschwindigkeit 1 Leerlauf ;‘50 /tgmhmlﬂl Magpro 35 Adjust 2s
(Leerlauf- / Lastdrehzahl) Lieferung im Koffer mit Schnellspannfutter, 490150 2 Beschreibung Artikel-Nr.
Geschwindigkeit 2 730 / 440 min™! Sicherheitskette und Werkzeug Magpro TP 2000 - Lieferung im Koffer, Universal-aufnahme fiir
(nur Magpro 35 Adjust 2s) (Leerlauf- / Lastdrehzahl) Zubehér (optional) Artikel-Nr. Gewindeschneider M5 bis M22 (DIN, JIS, ISO), Schnellspannfutter zum 490190N
Kernbohren und Vollbohren, Sicherheitskette und Werkzeu
Kernbohreraufnahme 19 mm Weldon Kernbohrer Set 30 mm @ 12,14,16,18, 20, 22 mm 490145 . d
Kernbohrer max. @ x L 12-35x 110 mm und Auswerfstift Zubehor (optional) Artikel-Nr.
Vollbohrer max. @ x L 13 x 140 mm HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x14, 1x16, 1x18, 490148 Gewindebohreinsatze M5 - M22 (einzeln) 490165M
85 mm fiir Standard Kernbohrer, 1x20, 1x22 mm + Auswerfstift Kernbohrer Set 30 mm @ 12,14,16,18, 20, 22 mm .
Hub bis zu 230 mm fiir Vollbohrer Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm 490145TiN und Auswerfstift
(mit Adapter & Spannfutter) @12, 14, 16, 18, 20, 22 HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12,1x14,1x16,1x18, 1x20, 1x22 mm + P
Magnethaltekraft 17.000 N Bohrfutter und Adapter 13 mm 490152A Auswerfstift
MagnetfuRflache 175 x 90 mm Adapter Weldon 19 mm (3/4”) fiir Fein Kernbohrer 490154 Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm 490145TiN
L ) ) ) mit Quick-in Aufnahme + 1 Auswerf- / Zentrierstift 2 12,14,16,18,20,22
Kuhlmittelzufuhr integriert, automatisch . L . . N
: Magnetischer Spaneheber 490153 Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale Kihlung und 490020
Nettogewicht 14 kg (Magpro 35/1S) 15 kg (Magpro 35/2S) - o S hohere Zerspanungsleistung (400 ml)
Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale 490020 : =
Kiihlung und héhere Zerspanungsleistung (400 ml) Magnetischer Spéneheber 490153 Schnellspannfutter
. ¥
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MAGPRO 33
KOMPAKT

Fiir Arbeitsbereiche, die
bisher als unerreichbar galten.

Lieferumfang: Sicherheitsband, Spaneschutz, Koffer

Technische Daten

Leistungsaufnahme
Betriebspannung
Drehzahl / Lastdrehzahl

1.100 W

230 V/50 Hz
650/ 390 min-1

Kernbohrer @ x Tiefe 35 mm x 30 mm
Aufnahme 19 mm Weldon
Magnethaltekraft 15.000 N
Magnetfukflache 165 x 80 mm
Abmessungen 285x 101 x 198
Nettogewicht 10 kg
Beschreibung Artikel-Nr.
Magpro 35 Kompakt - Lieferu_ng im Koffer mit 490050
Schnellspannfutter, Sicherheitsgurt und Werkzeug

Zubehor (optional) Artikel-Nr.
E:gn:s:vr\lzrﬁss;;% mm & 12,14,16,18, 20, 22 490145
HM-Kernbohrerset 30 mm QJ 1x12,1x14,1x16,1x18, 490148
1x20, 1x22 mm + Auswerfstift

C(530I1d2f”|1n§;’e1:3 I’(1<-:48r’r12%c’>2£set TiN-beschichtet 30 mm 490145TiN
Vollbohrersatz 6-11 mm mit Weldon 19 mm Aufnahme 490400 SET
H9chleistungs _thr— und Schneide('?lspray fir optimale 490020
Kihlung und héhere Zerspanungsleistung (400 ml)

Magnetischer Spaneheber 490153

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

Unsere Kleinste

Niedrige Abmessungen ermdglichen Arbeitsbereiche
die bisher als unerreichbar galten

Maximale Hohe der Maschine 198 mm

Kernbohren bis 35 mm

Schnellspannsystem mit Weldon 19 mm Aufnahme
Bedienhebel stufenweise und beidseitig einsetzbar
Ausbalancierter Tragekomfort

LED-Leuchte fur dunkle Arbeitsbereiche

Vollbohrersatz 6-11 mm
Weldon 19 mm

LED-Leuchte fiir
dunkle Arbeitsbereiche

Bedienhebel beidseitig einsetzbar

Ausbalancierter Tragekomfort

MAGPRO 33
STANDARD

Technische Daten

Leistungsaufnahme 1.100 W
Betriebspannung 230V /50 Hz
Drehzahl / Lastdrehzahl 620/ 350 min”'
Kernbohreraufnahme 19 mm Weldon
Kernbohrer max. @ x L 12 - 35 x50 mm
Vollbohrer max. @ x L 13 x 110 mm
Kegelsenker max. & 30 mm
Hub 80 mm
Magnethaltekraft 15.000 N
MagnetfuRflache 165 x 80 mm
KihImittelzufuhr integriert, automatisch
Nettogewicht 12 kg
Beschreibung Artikel-Nr.
Magpro 35 -230V Lieferung im Koffer mit Sicherheitskette und Werkzeug 490150
Zubehor (optional) Artikel-Nr.
Er?(;n:j:vrveerrfss::fo mm & 12,14,16,18,20,22 mm 490145
HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 mm

+ Auswerfstift 490148
%ol1d2fy"|1n‘?’e1r6 ﬁefsr’ngg%szet TiN-beschichtet 30 mm 490145TiN
Bohrfutter und Adapter 13 mm 490152
Schnellspannfutter fir MAGPRO 35 490151
Magnetischer Spaneheber 490153
Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale Kiihlung und 490020

héhere Zerspanungsleistung (400 ml)
HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69

Kompaktes Kraftpaket

+  Kernbohren in allen Lagen!

*  Vollbohren bis @ 13 mm

*  Kernbohren bis @ 35 mm

*  Mit 19 mm Weldon Aufnahme

Lieferumfang:
Spanngurt, Kiihimittelbehalter, Werkzeug,
Spaneschutz, Koffer

-

Vollbohren bis 13 mm Optional: 13 mm Bohrfutter &

Adapter Art. 490152

g

Optional: Schnellspannfutter
Art.: 490151

Optional: Magnetischer
Spéaneheber Art. 490153

Made in
Germany

Optional: Optional: HSS Kegelsenker 30 mm
Kernbohrer Set mit Auswerfstift mit Weldon 19 Aufnahme
Art. 490830
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MAGPRO 40/15

Hohenunterschiede sind
leicht zu bewadltigen

Technische Daten
Leistungsaufnahme
Betriebspannung
Drehzahl (Leerlauf)
Kernbohreraufnahme
Kernbohrer max. @ x L
Vollbohrer max. @ x L
Hub

Magnethaltekraft
MagnetfulRflache
Kihlmittelzufuhr

Nettogewicht

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

Optional: 13 mm Bohrfutter &
Adapter fiir den direkten Einsatz im
Schnellspannfutter

Art. 490152A

1.100 W

230V /50 Hz

625 min™!

19 mm Weldon
12-40 x 110 mm

13 x 140 mm

85 mm /200mm
10.500 N

158 x 76 mm
integriert, automatisch

12 kg

»  Sehr kompakte und leichte Maschine von nur 12 kg
*  Kernbohren bis @ 40 mm
»  Schnellspannsystem Weldon 19 mm Schaft

Lieferumfang:
Koffer, Sicherungskette, Karabinerhaken, Kihimittelbehalter,
Sechskantschlussel, Auswerfstifte kurz/lang

Beschreibung Artikel-Nr.

Magpro 40/1s - Lieferung im Koffer mit Sicherungskette,
Karabinerhaken, Kihimittelbehélter, Sechskantschlis- 490140K
sel, Auswerfstiften

Zubehor (optional) Artikel-Nr.
Kernbohrerset 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22

und Auswerfstift A
HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18, 490148
1x20, 1x22 mm + Auswerfstift

Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm )
12,14, 16, 18, 20, 22 I
Bohrfutter und Adapter 13 mm 490152A
Magnetischer Spaneheber 490153

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale
Kihlung und héhere Zerspanungsleistung 490020
(Inhalt: 400 ml)

MAGPRO 40/1S
ADJUST SWIVEL

Hoéhenunterschiede sind
leicht zu bewdltigen

Technische Daten
Leistungsaufnahme
Betriebspannung
Drehzahl (Leerlauf)
Kernbohreraufnahme
Kernbohrer max. @ x L
Vollbohrer max. @ x L
Hub

Magnethaltekraft
MagnetfulRflache
Kihlmittelzufuhr

Nettogewicht

Optional: 13 mm Bohrfutter &
Adapter fiir den direkten Einsatz im
Schnellspannfutter

Art. 490152A

1.100 W

230V /50 Hz
625 min™!

19 mm Weldon
12-40x 110 mm
13 x 140 mm

85 mm /200mm
10.500 N

158 x 76 mm
integriert, automatisch
12 kg

Schwenkbare Grundplatte: 2 x 15°
Verschiebbare Grundplatte: 15 mm

»  Schwenkschiebesystem sorgt fiir erhdhte Prazision und
Flexibilitat der Positionierung

*  Kernbohren bis @ 40 mm

»  Schnellspannsystem Weldon 19 mm Schaft

»  Schwenkbar: 2 x 15° | Verschiebbar: 15 mm

«  Sehr kompakte und leichte Maschine von nur 12 kg

»  Drehkreuz und Kihimittelbehalter beidseitig montierbar

Lieferumfang:

Koffer, Sicherungskette, Karabinerhaken, Kihimittelbehalter,
Sechskantschlissel, Auswerfstifte kurz/lang

Drehkreuz beidseitig nutzbar

Beschreibung Artikel-Nr.
Magpro 40/1s Adjust Swivel - Lieferung im Koffer mit

Sicherungskette, Karabinerhaken, Kuhlmittelbehalter, 4901408
Sechskantschlissel, Auswerfstiften kurz/lang

Zubehor (optional) Artikel-Nr.
Kernbohrerset 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22

und Auswerfstift LU

HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18,

1x20, 1x22 mm + Auswerfstift <2l
Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm )

@ 12, 14, 16, 18, 20, 22 DTN
Bohrfutter und Adapter 13 mm 490152A
Magnetischer Spaneheber 490153

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlispray fiir optimale
Kuhlung und héhere Zerspanungsleistung 490020
(Inhalt: 400 ml)
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MAGPRO 50/23

Optimales Kernbohren mit 2 Geschwindigkeiten

*  Kraftvoller 1.800 Watt Motor mit enormem Durchzugsvermégen

Lieferumfang:

Sicherheitskette, Kiihimittelbehalter, Werkzeug, Spaneschutz, Koffer

Optional: Schnellspannfutter
Art. 490172

Technische Daten
Leistungsaufnahme

Betriebspannung
Drehzahl / Lastdrehzahl

Kernbohreraufnahme
Kernbohrer @ x L

Vollbohrer max. & x L
Vollbohrer max. @ x L MK3

Kegelsenker max. &
Max. Bohrtiefe x @
Hub
Magnethaltekraft
MagnetfulRflache
Kihimittelzufuhr

Nettogewicht

2 Geschwindigkeiten

Prézises Kernbohren bis @ 50 mm

Optional: 16 mm Bohrfutter & Adapter
Art. 490173

1.800 W
230V /50 Hz oder 115V / 60 Hz

380 /230 min"'!
500 /300 min”

19 mm Weldon
12-50 x 70 mm

16 x 110 mm
32 x 150 mm

50 mm

75 x 50 mm

100 mm

32.000 N

200 x 100 mm
integriert, automatisch
22,9 kg

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

Optional: Magnet fiir
Spaneaufnahme Art. 490153

Lieferung im Koffer

Beschreibung

Magpro 50/2s - Lieferung im Koffer mit
Sicherheitskette und Werkzeug

Zubehor (optional)

Kernbohrer Set 30 mm & 12,14,16,18, 20, 22 mm
und Auswerfstift

HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18,
1x20, 1x22 mm + Auswerfstift

Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm
@12, 14, 16, 18, 20, 22

Bohrfutter und Adapter 16 mm
Schnellspannfutter fir Magpro 50/2s
Magnetischer Spaneheber

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlispray fiir optimale
Kihlung und héhere Zerspanungsleistung (400 ml)

HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69

Artikel-Nr.

490170

Artikel-Nr.

490145

490148

490145TiN

490173
490172
490153

490020

MAGPRO 50/23

ADJUST

Hub 85 bis 230 mm

Lieferung im Koffer

Technische Daten
Leistungsaufnahme
Betriebspannung

Geschwindigkeiten
(Leerlauf- / Leerdrehzahl)

Kernbohreraufnahme
Max. Kernbohrer @& x L
Max. Vollbohrer @ x L
Hub

Magnethaltekraft
MagnetfuRflache
Kuhlmittelzufuhr

Nettogewicht

Optional Bohrfutter mit Weldon
19 mm Adapter fiir Vollbohrer

1.100 W
230V /50 Hz

300/ 180 min”
400/ 170 min"

19 mm Weldon
12-50 x 110 mm

13 x 140 mm

85 - 230 mm

17.000 N

175 x 90 mm
integriert, automatisch
15,0 kg

Kernbohren bis @ 50 mm mit groBem Hub
und 2 Geschwindigkeiten

*  GroRzugiger Hub von 85 - 230 mm
* 2 Geschwindigkeiten
»  Schnellspannfutter
Kernbohren
*  Vollbohren
* 17.000 N Magnethaltekraft
+  Uberlastschutz Integriertes Kiihlsystem

Lieferumfang:

Spanngurt, Kithimittelbehalter, Werkzeug, Spaneschutz, Koffer

2 Geschwindigkeiten

Optional: Bohrfutter & Adapter
Art. 490152A

Beschreibung

Magpro 50/2s Adjust - Lieferung im Koffer mit
Schnellspannfutter, Sicherheitskette und Werkzeug

Zubehor (optional)

Kernbohrer Set 30 mm & 12,14,16,18, 20, 22 mm
und Auswerfstift

HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18,
1x20, 1x22 mm + Auswerfstift

Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm
@12, 14, 16, 18, 20, 22

Bohrfutter und Adapter 13 mm

Adapter Weldon 19 mm (3/4”) fiir Fein Kernbohrer
mit Quick-in Aufnahme + 1 Auswerf- / Zentrierstift

Magnetischer Spaneheber

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale
Kuhlung und héhere Zerspanungsleistung (400 ml)

Artikel-Nr.

490170 2

Artikel-Nr.

490145

490148

490145TiN

490152A

490154

490153

490020
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MAGPRO 60/23
i: I:L*—JS}L‘ | . } ‘

MAGPRO 60 M20

Kernbohren bis @ 60 mm
Vollbohren bis @ 23 mm
Gewindeschneiden bis M20

*  Umkehrbarer 2-Gang-Motor / 6 Geschwindigkeiten
*  Verbesserte magnetische Haftung
»  Schnelles und einfaches Umristen auf

Vollbohren dank MK2-Aufnahme

Kernbohren bis @ 60 mm *  Uberlastungsschutz (LED)

Vollbohren bis @ 23 mm
Lieferumfang:

. 2-Gang-Motor Koffer, Kernbohreraufnahme, Sicherungskette, Karabinerhaken,

*  Verbesserte magnetische Haftung
*  Schnelles und einfaches Umristen auf
Vollbohren dank MK2-Aufnahme

Kuhlmittelbehalter, Sechskantschlissel, Auswerfstifte kurz/lang

Lieferumfang:
Koffer, Kernbohreraufnahme, Sicherungskette, Karabinerhaken,
Kuhlmittelbehalter, Sechskantschliissel, Auswerfstifte kurz/lang

Lieferung im Koffer

MK2 / Weldon 19 Aufnahme fiir
einfaches Umriisten auf Vollbohren

Optional: Magnet fiir Spaneaufnahme

Optional: Bohrfutter 16 mm

Art. 490153 und Adapter Art. 490164MK2

Gewindeschneiden, Voll- & Kernbohrern
(Optionales Zubehor erforderlich)

Lieferung im Koffer

MK2 / Weldon 19 Aufnahme fiir
einfaches Umriisten auf Vollbohren

Optional: Bohrfutter 16 mm
und Adapter Art. 490164MK2

Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr. Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr.
Leistungsaufnahme 1.550 W Magpro 60/2S - Lieferung im Koffer mit Kernbohrerauf- Leistungsaufnahme 1.550 W Magpro 60M20 - Lieferung im Koffer mit Kernbohrerauf-
. nahme, Sicherungskette, Karabiner, Sechskantschlis- 491170N . nahme, Sicherungskette, Karabiner,Sechskantschlissel 491170M20
Betriebsspannung 230V /50 Hz sel und Auswerfstiften Betriebsspannung 230V /50 Hz und Auswerfstiften
. in-1 in!
Drehzahl/Lastdrehzahl ;; égg j ;gg m Zubehér (optional) Artikel-Nr. ezl e () R e =01 t5 /565 min Zubehér (optional) Artikel-Nr.
HSS-Co Kernbohrer Set 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, AT S HSS-Co Kernbohrer Set 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20,
Aufnahme MK2 . 490145 . 490145
22 + Auswerferstift Kernbohrer max. @ x L 60 mm 22 + Auswerferstift
Kernbohrer max. @ x L 60 mm Hartmetallbestiicktes Kernbohrer Set 30 mm @ 1x12, 490148 Max. @ Vollbohrer x L 16 x 110 mm Hartmetallbestiicktes Kernbohrer Set 30 mm @ 1x12, 490148
Max. @ Vollbohrer x L 16 x 110 mm 1x14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 mm + Auswerferstift Max. @ Vollbohrer x L MK2 23 x 150 mm 1x14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 mm + Auswerferstift
Max. @ Vollbohrer x L MK2 23 x 150 mm Gold finger Kernbohrer Set TiN beschichtet 30 mm 490145TiN Max. Gewindeschneiden M5 - M20 Gold finger Kernbohrer Set TiN beschichtet 30 mm 490145TiN
Hub 190 mm @12, 14, 16, 18, 20, 22 + Pilotstift o oD @12, 14, 16, 18, 20, 22 + Pilotstift
u mm
Magnethaltekraft 15.300N HSS-Co Kernbohrer Set @ 9/16“, 5/8°, 11/16", 3/4“, HSS-Co Kernbohrer Set @ 9/16“, 5/8“, 11/16“, 3/4“,
_ 13/16", 15/16* x 1 + Auswerferstif el Magnethaltekraft 15.300N 13/16%, 15116 x 1 + Auswerfersti 4908l
Nettogewicht 17 kg .
Bohrfutter 16 mm & Adapter fiir MK2 Aufnahme 490164MK2 Nettogewicht 17 kg Bohrfutter 16 mm & Adapter fiir MK2 Aufnahme 490164MK2
Abmessungen [mm] 430 (620) x 200 x 260 A 4 5 9 2
Magnetischer Spaneheber 490153 bmessungen [mm] 30 (620) x 200 x 260 Magnetischer Spaneheber 490153
Hochleistungs Bohr- und Schneiddlspray fiir optimale Hochleistungs Bohr- und Schneiddlspray fiir optimale
Kuhlung und héhere Zerspanungsleistung 490020 Kiihlung und héhere Zerspanungsleistung 490020

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

(Inhalt: 400 ml)
HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69

(Inhalt: 400 ml)
HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69
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MAGPRO 79/4S

Der robuste Alleskonner mit 4 Geschwindigkeiten:
Vollbohren, Kernbohren & Gewindeschneiden

OPTIONAL: SWIVEL BASE

Bei der MagPro 75/4S Swivel Base -
(4901608) kann die Maschine
auf dem magnetischen Ful
15° nach links und rechts

geschwenkt werden,
sowie 20 mm vorwarts.
D tellb
M:r netful e::lr;f ea":z *  Kernbohren bis @ 80 mm
régise Positionierun -~ Vol el S e
P . g *  GroRzlgiger Hub von 270 mm ermdglicht
der Kern-, Gewinde- und ] ..
u.a. auch den Einsatz langerer Bohrer

Vollbohrer. ..

. Uberlastschutz

* Integriertes Kihlsystem

+  Lieferung im Koffer mit Werkzeug, Sicherheitskette,
Lieferumfang: MK3 / Weldon 19 mm Adapter fiir Kerbohrer @ 12 - 60 mm

Sicherheitskette, Kiihimittelbehalter, Werkzeug,

Spaneschutz, Auswerfkeil, Koffer, MK3/Weldon 19 .
Lieferumfang:

Spanngurt, Kiihimittelbehalter, Werkzeug,
Spaneschutz, Auswerfkeil, Koffer, MK3/Weldon 19

Optional: Bohrfutter 16 mm
und Adapter Art. 490164

Gewindeschneiden, Voll- & Kernbohrern
(Optionales Zubehor erforderlich)

Lieferung im Koffer

Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr.

Bohrfutter 16 mm & MK3 Sehr schmalle Bauweise

Hoéhenunterschiede sind

Optional: MK3/Quick Release

Leistungsaufnahme 1.800 W MagPro 75/4S im Koffer mit Sicherheitskette, Werkzeug und MK3 / leicht zu bewiltigen Adapter Art. 490164 Weldon 19 Art. 490168
Weldon 19 mm Adapter (490167) 490160
Betriebspannung 230V /50 Hz P
1: 210/ 120 min' 2: 270 / 160 min” Magpro 75/4s Swivel Base - Lieferung im Koffer mit Sicherheitskette, 490160S

Drehzahl / Lastdrehzahlen Werkzeug und MK3 / Weldon 19 mm Adapter (490167) Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr.

3:410/290 min™ 4: 530 /310 min™'

Zubehor (optional) Artikel-Nr. Leistungsaufnahme 1.600 W Lieferung im Koffer mit Werkzeug, Sicherheitskette,
Aufnahme 19/32 mm Weldon, MK3 Kombohrer Sot 30 mm & 12 14.16.18. 20. 22 I MK3/Weldon 19mm Adapter fiir Kernbohrer @12-60mm, 490184
ernbonrer Se mm mm .
. 141918, 20, 230V
Kernbohrer & 12-75x75 mm und Auswerfstift 490145 Betriebspannung 115V /60 Hz
Max. Kernbohrer & x L 16 x 110 mm HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 490148 Leerlauf- / Lastdrehzahl 1: 190 /105 min-1 2: 300 / 165 min" Wie oben-pliloi piad>
Vollbohrer max. @ x L 16 x 110 mm mm + Auswerfstift (4 Geschwindigkeiten) 3: 420/ 230 min-1 4: 660 / 365 min™' Zubehor (optional) Artikel-Nr.
Vollbohrer max. @ x L MK3 82 x 150 mm Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm 490145TiN Kernbohreraufnahme 19/32 mm Weldon, MK3 Kernbohrerset 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 490145
Max. Gewindeschneiden M4 - M22 @12, 14, 16, 18, 20, 22 Kernbohrer @ x L 12 - 80 mm x 110 mm und Auswerfstift
Kegelsenker max. @ 55 mm MK3 Adapter fiir Gewindeschneideraufnahme M3-M14 490162 Vollbohrer max. @ x L 16 x 110 mm TgbK?T;;::ieLigvlﬂs?;X12’ 1x 14, 1x16, 1x18, 490148
Max. Bohrtiefe x @ 75x 75 Gewindeschneidereinsatze M3-M14 (einzeln) 490162 M3-14 Vollbohrer max. @ x L MK3 32 x 150 mm ’
. . . Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm & 12, "
Hub 100 mm MK3 Adapter fiir Gewindeschneideraufnahme M5-M22 490165 Kegelsenker max. @ 55 mm 14 16.18. 20 22 490145TiN
Magnethaltekraft 32.000 N Gewindeschneidereinsitze M5-M22 (einzeln) 490165 M5-22 Hub 85 mm fir Standardkernbohrer Bohrfutter 16 mm & MK3 Adapter 490164
- bis zu 270 mm fiir Vollbohrer
MagnetfuBflache 200 x 100 mm MK3 / Weldon 19 mm Adapter 490167 Weldon 32 MK3 Adapter fiir Kernbohrer ab @ 61 mm 490163
o . . . " Magnethaltekraft 17.000N
Kihlmittelzufuhr integriert, automatisch MK3 / Weldon 32 mm Adapter fir Kernbohrer ab @ 61 mm 490163 . Adapter Weldon 19 mm (3/4) fir Fein Kernbohrer mit
MagnetfuRflache 220 x 110 mm A S 490154
Nettogewicht 24,8 kg / 27 kg (Swivel Base) Bohrfutter 16 mm & Adapter 490164 Quick-in Aufnahme + 1 Auswerf-/ Zentrierstift
Kuhlmittelzufuhr integriert, automatisch : 5
Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray (400 ml) 490020 2 Magnetischer Spaneheber 490153
Magnetischer Spaneheber 490153 getegaicht 24kg Hochleistungs Bohr- und Schneidedlispray fiir optimale
Kuhlung und héhere Zerspanungsleistung 490020

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69

(Inhalt: 400 ml)
HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69
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MAGPRO 100 M30
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Kernbohren bis @ 100 mm
Gewindeschneiden bis M30
Vollbohren bis @ 32 mm

* Hochbelastbare umkehrbare Motoreinheit

* 4 Gange, 8 Geschwindigkeiten

*  MKS3 Aufnahme

*  Hdchste Stabilitéat ohne zusétzliche Unterstitzung
+  Uberspannungschutz

Lieferumfang:

Koffer, MK3 / Weldon 19 & Weldon 32 Kernbohreraufnahme,
Sicherungskette, Karabinerhaken, Sechskantschlissel,
Auswerfstifte kurz/lang

Lieferung im Transportkoffer
mit Zubehor

Patentierte Fithrung

Technische Daten

Leistungsaufnahme 1.880 W
Betriebsspannung 230V /50 Hz
100/70 min-j

Drehzahlen (Leerlauf) ;ggggg :::1
600/405 min”!

Aufnahme 19/32 mm Weldon, MK3
Max. @ Gewindeschneider M4-M30
Max. @ Kernbohrer 100 mm
Vollbohrer max. @ x L 16 x 110 mm
Vollbohrer max. @ x L MK3 32 x 150 mm
Magnethaltekraft 17.600 N
Abmessungen [mm] 530 (790) x 205 x 300
Hub 260 mm
Nettogewicht 26 kg

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

Gewindeschneiden, Voll- &
Kernbohrern
(Optionales Zubehor erforderlich)

Beschreibung

Magpro 100 M30 - Lieferung im Koffer mit MK3 / Wel-
don 19 & Weldon 32 Kernbohreraufnahme, Sicherungs-
kette, Karabiner, Sechskantschliissel und Auswerfstiften

Zubehor (optional)

HSS-Co Kernbohrer Set 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22
+ Auswerferstift

Hartmetallbestiicktes Kernbohrer Set 30 mm & 1x12,
1x14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 mm + Auswerferstift

Gold finger Kernbohrer Set TiN beschichtet 30 mm
@12, 14, 16, 18, 20, 22 + Auswerferstift

HSS-Co Kernbohrer Set @ 9/16*, 5/8", 11/16", 3/4“,
13/16%, 15/16“ x 1 + Auswerferstift

MK3 Adapter fir Gewindeschneideraufnahme M3-M14
Gewindeschneidereinsatze M3-M14 (einzeln)

MK3 Adapter fiir Gewindeschneideraufnahme M5-M22
Gewindeschneidereinsatze M5-M22 (einzeln)

MK3 Adapter fiir Gewindeschneideraufnahme M14-M30
Gewindeschneidereinsatze M14-M30 (einzeln)

MK3 / Weldon 19 mm Adapter

MK3 / Weldon 32 mm Adapter

Bohrfutter 16 mm und Adapter

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray (400 ml)
Magnetischer Spaneheber

HSS-Kegelsenker mit Weldon 19 Aufnahme auf Seite 69

Artikel-Nr.

491100N

Artikel-Nr.

490145

490148

490145TiN

490145IN

490162
490162 M3-14
490165
490165 M5-22
490169
490169 M14-30
490167
490163
490164
490020
490153

MAGPRO 190 M42

Kernbohren bis @ 150 mm
Gewindeschneiden bis M42
Vollbohren bis @ 46 mm

*  Hochbelastbare umkehrbare Motoreinheit

* 4 Gange, 8 Geschwindigkeiten

*  MK4 Aufnahme

» Patentierte Flhrung: bei grof’en Maschinen, die einer
standigen intensiven Belastung ausgesetzt sind,
kann auf die klassische Schwalbenschwanzfiihrung
verzichten werden

*  Hochste Stabilitat ohne zusatzliche Unterstiitzung

«  Uberspannungschutz

Lieferumfang:

Koffer, MK4 / Weldon 19 & Weldon 32 Kernbohreraufnahme,
Sicherungskette, Karabinerhaken, Sechskantschlissel,
Auswerfstifte kurz/lang

Patentierte Fiihrung

Technische Daten

Leistungsaufnahme 2.400 W
Betriebsspannung 230V /50 Hz
80/60 min‘j

Drehzahlen (Leerlauf) ;Sgggg 2::1
545/410 min”'

Aufnahme 19/32 mm Weldon, MK4
Max. @ Gewindeschneider M5 - M42
Max. @ Kernbohrer 150 mm
Vollbohrer max. @ MK4 46 mm
Magnethaltekraft 20.500 N
Abmessungen [mm] 630 (930) x 210 x 390
Hub 300 mm
Nettogewicht 42 kg

Beschreibung

Magpro 150 M42 - Lieferung im Koffer mit MK4/Weldon
19 & Weldon 32 Kernbohreraufnahme, Sicherungskette,
Karabiner, Sechskantschlissel und Auswerfstiften

Zubehor (optional)

HSS-Co Kernbohrer Set 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22
+ Auswerferstift

Hartmetallbestiicktes Kernbohrer Set 30 mm @ 1x12,
1x14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 mm + Auswerferstift

Gold finger Kernbohrer Set TiN beschichtet 30 mm
@12, 14, 16, 18, 20, 22 + Auswerferstift

HSS-Co Kernbohrer Set & 9/16", 5/8, 11/16", 3/4%,
13/16“, 15/16“ x 1 + Auswerferstift

MK4 / Weldon 19 mm Adapter (im Lieferumfang enth.)
MK4 / Weldon 32 mm Adapter (im Lieferumfang enth.)
MK4 Adapter fiur Gewindeschneideraufnahme M5-M22
Gewindeschneidereinsatze M5-M22 (einzeln)

MK4 Adapter fir Gewindeschneideraufnahme M14-M30
Gewindeschneidereinsatze M14-M30 (einzeln)

MK4 Adapter fiir Gewindeschneideraufnahme M20-M42
Gewindeschneidereinsatze M20-M42 (einzeln)
Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray (400 ml)

Magnetischer Spaneheber

Artikel-Nr.

491150N

Artikel-Nr.

490145

490148

490145TiN

490145IN

490167MK4
490163MK4
491151

490165 M5-22
491152

490169 M14-30
491153

491153 M20-42
490020
490153
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MAGPRO 200 M52

Kernbohren bis @ 200 mm
Gewindeschneiden bis M52
Vollbohren bis @ 56 mm

Hochbelastbare umkehrbare Motoreinheit

4 Gange, 8 Geschwindigkeiten

MK5 Aufnahme

Hochste Stabilitdt ohne zusétzliche Unterstltzung
Uberspannungschutz

Lieferumfang:

Koffer, MK5 / Weldon 32 Kernbohreraufnahme, Weldon 32
/ Weldon 19 Adapter, Sicherungskette, Karabinerhaken,

Sechskantschlissel, Auswerfstifte kurz/lang

Technische Daten

Leistungsaufnahme 2.850 W
Betriebsspannung 230V /50 Hz
70/50 min-j

Drehzahlen (Leerlauf) ;ggg?g :::1
555/420 min"'

Aufnahme 32 mm Weldon, MK5
Max. @ Gewindeschneider M5 - M52
Max. @ Kernbohrer 200 mm
Vollbohrer max. @ (MK5) 56 mm
Magnethaltekraft 26.800 N
Abmessungen [mm] 730 (955) x 280 x 455
Hub 330 mm
Nettogewicht 52 kg

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

Beschreibung

Magpro 200 M52 - Lieferung im Koffer mit MK5 Weldon
32 Kernbohreraufnahme, Weldon 32 / Weldon 19 Ad-
apter, Sicherungskette, Karabiner, Sechskantschliissel
und Auswerfstiften

Zubehor (optional)

HSS-Co Kernbohrer Set 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22
+ Auswerferstift

Hartmetallbestiicktes Kernbohrer Set 30 mm & 1x12,
1x14, 1x16, 1x18, 1x20, 1x22 mm + Auswerferstift

Gold finger Kernbohrer Set TiN beschichtet 30 mm
@12, 14, 16, 18, 20, 22 + Auswerferstift

HSS-Co Kernbohrer Set @ 9/16*, 5/8¢, 11/16“, 3/4",
13/16“, 15/16“ x 1 + Auswerferstift

MK5 / Weldon 32 mm Adapter (im Lieferumfang enth.)
Weldon 32/ 19 mm Adapter (im Lieferumfang enth.)
Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray (400 ml)

Magnetischer Spaneheber

HERBST 2024

Artikel-Nr.

491200N

Artikel-Nr.

490145

490148

490145TiN

490145IN

490163MK5
490163/W19
490020
490153

MAGPRO 52 AIR

MADE [——
IN I—
GERMANY

Druckluftbetriebene Magnetkernbohrmaschine

mit grofRem Hub

Lieferumfang:
Sicherheitskette, Kiihimittelbehalter, Werkzeug,
Spaneschutz, Koffer

*  Druckluftbetriebene Magnetkernbohrmaschine fur
Arbeiten in explosionsgefahrdeten Bereichen

* ATEX/CEN konform

»  GroRzigiger Hub bis max. 260 mm
+ 8.000 N Magnethaltekraft

* Integriertes Kiihlsystem

ATEX KENNZEICHNUNG
N2GExhlIET6Gb 400

ATEX / CEN konform

Technische Daten
Betriebsdruck
Motorleistung
Leerlauf- / Lastdrehzahl
Luftverbrauch
LuftanschluR®
Kernbohreraufnahme
Kernbohrer max. @
Vollbohrer max. @
Hub
Magnethaltekraft
Magnetfuflache
KihImittelzufuhr

Nettogewicht

Beschreibung

Magpro 52 Air Lieferung im Koffer mit Sicherheitskette,
Werkzeug und Kuhimitteldrucktank

Zubehor (optional)

Kernbohrerset 30 mm @ 12, 14, 16, 18, 20, 22
und Auswerfstift

HM-Kernbohrerset 30 mm @ 1x12, 1x 14, 1x16, 1x18,
1x20, 1x22 mm + Auswerfstift

Gold finger Kernbohrset TiN-beschichtet 30 mm
12,14, 16, 18, 20, 22

Bohrfutter & Adapter 13 mm
Magnetischer Spaneheber

Hochleistungs Bohr- und Schneidedlspray fiir optimale
Kihlung und héhere Zerspanungsleistung (400 ml)

6 bar

1.000 W

400/ 200 min!
1,8 m*min

R 3/8%i

19 mm Weldon
52 mm

13 mm

260 mm

8.000 N

216 x 86 mm
automatisch, extern

21,5 kg

Artikel-Nr.
490000
Artikel-Nr.

490145

490148

490145TiN

490152A
490153

490020

Optional Bohrfutter mit Weldon
19 mm Adapter fiir Vollbohrer

Kernbohren bis @ 52 mm

Geliefert mit Sicherheitskette,
Werkzeugund externem
KiihImitteldrucktank

Optional: Bohrfutter &
Adapter 13 mm Art. 490152A

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN 59
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Rohrspannsystem fiir Rohre @ 80 - 500 mm
Flexibles und schnelles Spannen in jeder Bohrsituation
flr Rohre bis 500 mm Durchmesser. Fixierung der
Spannvorrichtung auf dem Rohr mittels Spannkette
mit schwenkbaren Prismen. Einfache und sichere
Justage der Bohrposition auf dem Rohr.

Signifikante Erweiterung
der Einsatzmoglichkeiten mit Jepson
Power Magnet-Kernbohrmaschinen.

Lieferumfang:
Spannvorrichtung, 2 Spannketten

Artikelnr. Rohr @ [mm]
490010 80-250
MP 35 MP 35 Adjust
Artikelnr. Rohr @ [mm]
490010BIG 150 - 500

MP 50/2S MP 50 AUTO

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

Kompatible MAGPRO Mag

Kompatible MAGPRO Magnetkernbohrmaschinen

==
gf.

=~
-"'
=
==

-—rﬂu/

=l
=

ZUBEHOR UNIVERSELL EINSETZBAR

Beschreibung Artikel

13 mm Bohrfutter
mit Adapter 19 mm 490152A
(Serie Magpro Adjust)

Schnellspannfutter

Weldon 19 mm
fir Magpro 35 490151
fir Magpro 50 490172

Adapter mit Weldon 19

mm fiir FEIN® Kernbohrer

< 50 mm mit Quick-in 490154
Aufnahme,

1 Auswerf- / Zentrierstift

Verlangerung 80 mm
Weldon 19 490157

MK2, MK3 & MK4
Schnellspannfutter fir
Gewindeschneider
MK3 Tapping quick

4901

M3 bis M14 90162
) 490165

M5 bis M22 490169
M12 bis M30
Weldon 32 mm MK3
industrieller Adapter fir
Kernbohrer ab

490163
@ 61 mm mit
automatischer
Innenschmierung
Kihlschmierstift fiir
Gewindeschneider und

740860

Sageblatter vor dem
Einsatz (Inhalt: 350 g)

Beschreibung

Bohrfutter 16 mm,
MK3 Adapter

Bohrfutter 16 mm,
MK2 Adapter

MK3/Quick Release
Weldon 19 fir Magpro
80

Adapter Quick-in

fur Weldon 19 mm
Kernbohrer,

1 Auswerf- / Zentrierstift

490156

Verlangerung 100 mm

Weldon 19 490158

Gewindebohr-
einsatze

M3 bis M14 (einzeln) 490162 M3-14
M5 bis M22 (einzeln) 490165 M5-22
M12 bis M30 (einzeln) 490169 M12-M30

Magnetischer
Spaneheber zum
Beseitigen von
Bohrspanen

Hochleistungs Bohr-
und Schneidedlspray
fur optimale

Kihlung und héhere
Zerspanungsleistung
(400ml)

MAGPRO - KERNBOHRMASCHINEN

490164

490164MK2

490168

490153

490020



KERNBOHRER HSS-CO
WIRTSCHAFTLICHER & SCHNELLER BOHREN

KERNBOHRER VON JEPSON POWER

Mit unseren Kernbohrern reduziert sich die Zerspanungsflache auf ein Minimum.
Hierdurch verlauft der Bohrprozess wirtschaftlicher, schneller und es werden héhere
Standzeiten erzielt.

Das Resultat sind besonders prazise Lécher ohne Vorbohren.

In Kombination mit Jepson Power‘s Magpro Magnetkernbohrmaschinen eignen sich
unsere Kernbohrer zur Bearbeitung von Stahl- und Edelstahl.

w
8
Eigenschaften unserer Kernbohrer é
Hohe Hitzebestandigkeit v Q
Hoher Verschleil’schutz v J
Cobaltanteil v
Weldonschaft 19 mm oder 32 mm v
Nachschleifbar v >
@ Dauer Bohrprozess
Kernbohren ist erheblich glinstiger als Vollbohren und
verringert drastisch die Dauer des Bohrprozesses.
1000 !
E 900
INTEGRIERTE KUHLMITTELZUFUHR E 800
- [
700
Beim Aufsetzen des Kernbohrers wird die Q
Kahlmittelzufuhr Uber den Auswerfstift gestartet. (ful 600
S 500
v N
O 0 N\
Durch die Rotation des Kernbohrers wird das v N
KihImittel an die gewlinschten Stellen verbracht c N
QL 300 \
e \
S 200 N =
Q- \
Am Ende des Bohrvorgangs stoft der E 100 \ — BAUSTAHL
vorgespannte Stift den Bohrkern aus und die L —— T —
KahImittelzufuhr wird automatisch gestoppt. — HOCHFESTER STAHL
0 10 20 30 40 50 60 70 80

Durchmesser [mm]
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KERNBOHRER H GERMANY
- GERMANY

Mit Kernbohrern von Jepson Power
wirtschaftlicher und schneller bohren!
Vollgehartete HSS Co-Kernbohrer*

HSS-Co HSS-Co HSS-Co ' HSS-Co

Kernbohrer - kurz Kernbohrer - kurz . Kernbohrer - lang Kernbohrer - lang
>@12-60 mm >@61-130 mm >©@12-60 mm >@61-130 mm
> 30 mm Schnitttiefe > 30 mm Schnitttiefe > 55 mm Schnitttiefe A > 55 mm Schnitttiefe
> 19 mm Weldonschaft > 32 mm Weldonschaft > 19 mm Weldonschaft > 32 mm Weldonschaft
fiir Bohrer bis @ 60 mm fiir Bohrer ab @ 61 mm fiir Bohrer bis @ 60 mm ﬁ fiir Bohrer ab @ 61 mm
L
2 mm Art. Nr. | @ mm Art. Nr. 2 mm Art. Nr. | @ mm Art. Nr. 2 mm Art. Nr. | @ mm Art. Nr. 2 mm Art. Nr. | @ mm Art. Nr.
128 490212 | 36S 490236 61S 490261 | 83S 490283 12L 490512 | 36L 490536 61L 490561 | 83L 490583
138 490213 | 37S 490237 62S 490262 | 84S 490284 13L 490513 | 37L 490537 62L 490562 | 84L 490584
148 490214 | 38S 490238 63S 490263 | 85S 490285 14L 490514 | 38L 490538 63L 490563 | 85L 490585
158 490215 | 39S 490239 64S 490264 | 86S 490286 15L 490515 | 39L 490539 64L 490564 | 86L 490586
16S 490216 | 40S 490240 65S 490265 | 87S 490287 16L 490516 | 40L 490540 65L 490565 | 87L 490587
178 490217 | 41S 490241 66S 490266 | 88S 490288 17L 490517 | 41L 490541 66L 490566 | 88L 490588
18S 490218 | 42S 490242 67S 490267 | 89S 490289 18L 490518 | 42L 490542 67L 490567 | 89L 490589
198 490219 | 43S 490243 68S 490268 | 90S 490290 19L 490219 | 43L 490543 68L 490568 | 90L 490590
20S 490220 | 44S 490244 69S 490269 | 91S 490291 20L 490520 | 44L 490544 69L 490569 | 91L 490591
218 490221 | 45S 490245 70S 490270 | 92S 490292 21L 490521 | 45L 490545 70L 490570 | 92L 490592
228 490222 | 46S 490246 718 490271 | 93S 490293 221 490522 | 46L 490546 71L 490571 | 93L 490593
23S 490223 | 47S 490247 728 490272 | 94S 490294 23L 490523 | 47L 490547 72L 490572 | 94L 490594
24S 490224 | 48S 490248 73S 490273 | 958 490295 24L 490524 | 48L 490548 73L 490573 | 95L 490595
25S 490225 | 49S 490249 74S 490274 | 96S 490296 251 490525 | 49L 490549 74L 490574 | 96L 490596
26S 490226 | 50S 490250 75S 490275 | 97S 490297 26L 490526 | 50L 490550 75L 490575 | 97L 490597
27S 490227 | 51S 490251 76S 490276 | 98S 490298 271 490527 | 51L 490551 76L 490576 | 98L 490598
26S 490226 | 528 490252 778 490277 | 99S 490299 26L 490526 | 52L 490552 77L 490577 | 99L 490599
27S 490227 | 53S 490253 78S 490278 | 100S 4902100 271 490527 | 53L 490553 78L 490578 | 100L 4905100
28S 490228 | 54S 490254 798 490279 | 110S 4902110 28L 490528 | 54L 490554 79L 490579 | 110L 4905110
29S8 490229 | 55S 490255 80S 490280 | 1208 4902120 29L 490529 | 55L 490555 80L 490580 | 120L 4905120
30S 490230 | 56S 490256 81S 490281 | 1308 4902130 30L 490530 | 56L 490556 81L 490581 | 130L 4905130
318 490231 | 57S 490257 828 490282 31L 490531 | 57L 490557 82L 490582
328 490232 | 58S 490258 32L 490532 | 58L 490558
338 490233 | 598 490259 33L 490533 | 59L 490559
348 490234 | 60S 490260 34L 490534 | 60L 490560
358 490235 35L 490535
Auswerfstift fiir Kernbohrer @ 12 - 60 mm Weldon 19 Auswerfstift fiir Kernbohrer @ 61 - 100 mm Weldon 32 Auswerfstift fiir Kernbohrer @ 12 - 60 mm Weldon 19 Auswerfstift fiir Kernbohrer @ 61 - 100 mm Weldon 32
2 mm Art. Nr. 2 mm Art. Nr. 2 mm Art. Nr. 2 mm Art. Nr.
Auswerfstift 075 490200 Auswerfstift 090 490201 Auswerfstift 100 490500 Auswerfstift 120 490501

*Co-Gehalt variabel
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EII IIlIﬂIIlEISTNESI(ERNBIIIIIIER TIN BESCHICHTET

Vollgehartete, TiN beschichtete HSS Kernbohrer:
von @ 12 mm (490212TiN) bis @ 60 mm (490260TiN)
mit 19 mm Weldonaufnahme und 30 mm Schnitttiefe.

TiN bedeutet eine sehr hohe Abriebfestigkeit und eine geringe Reaktivitat. Deswegen wird der
Werkzeugverschlei durch Beschichtung entscheidend herabgesetzt. Die TiN Beschichtung

Artikel-Nr ] Artikel-Nr Dl ermdglicht eine Zerspanung von harten Stahlen wie zum Beispiel ST 52 und Edelstahl (im
490200 Auswerfstift 075 (Weldon 19) 490236TiN 36 Gegensatz zu HSS-Co fiir herkdmmliche Stahle).

490212TiN 12 490237TiN 37

490213TiN 13 490238TiN 38 Sortiment

490214TIN o 480239TIN 39 *  \Voligehartete, TiN beschichtete HSS Kernbohrer

*  Angebot von & 12 mm (490212TiN) bis & 60 mm (490260TiN)
490215TiN 15 490240TiN 40 mit Weldonaufnahme 19 mm
e Schnitttiefe 30 mm

. 490241TiN 41
490216TiN 16 «  Satz490145TiN @ 12| 14 | 16| 18 | 20 | 22 mm + Auswerfstift
490217TiN 17 490242TiN 42 +  Satz 490145InTiN @ %e" | %" | V6" | %" | 6" | 6" + Auswerfstift
490243TiN 43
490218TiN 18
490244TiN 44 Schichteigenschaften
490219TiN 19
490245TiN 45 Harte 2.300 + 200 HV
490220TiN 20
490246TiN 46 Max. Einsatztemperatur 500 °C /930 °F
490221TiN 21 _
490247TiN 47 Reibungskoeff. gegen Stahl 0,6
490222TiN 22 o
490248TiN 48 Schichtdicken 1-4pum
490223TiN 23 Farbe gold
490249TiN 49
490224TiN 24
490250TiN 50
490225TiN 25
490251TiN 51
490226TiN 26 _
490252TiN 52 Der Zerspanungsvergleich in Werkzeugstahl ST 52 thickness 20 mm
490227TiN 27
490253TiN 53
490228TiN 28
490254TiN 54
490229TiN 29 )
490255TiN 55 TiN Bohrer @ 20 mm HSS-Co @ 20 mm
490230TiN 30 490256TiN 56
490231TiN 31 490257TiN 57 Mehr als 29 Bohrlécher 5 Bohrldcher
490232TiN 32 490258TiN 58
490233TiN 33 490259TiN 59 i
Bohrung in B .
ohrung in
490234TiN 34 490260TiN 60 28 Sekunden 42 Sekunden
490235TiN 35 490145TiN Satz @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm + Auswerfstift

490145InTiN Satz %" | 5 | 1y | 3 | 13 | 15/ + Auswerfstift
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mit 19 mm Weldon-Schaft

Der Hochleistungskernbohrer TiN beschichtet HSS 90° Kegelsenker @ 30 - 63 mm

Art. 490145TiN Fir Eisen, Stahle, GuBwerkstoffe - zum grat- und

. @12, 14,16, 18, 20, 22 mm + Auswerfstift ratterfreien Ansenken, Versenken und Entgraten

»  Schnitttiefe: 30 mm

« 19 mm Weldonaufnahme Fir den Einsatz beim Entgraten von Bohrléchern,

+  hohe Abriebfestigkeit und eine geringe Reaktivitt sowie beim Versenken von Schrauben und Bolzen.

»  sehr hohe Standzeiten ) * -

Art. 490145InTiN:
o @ 9/16” | 5/8” | "/I6” | ?74:: I 13/]6” | 15/]6” + AUSWerfStift

HSS-Co Kernbohrersatz

Art.Nr. @ [mm] MP 35 MP 40 2S MP 50 2S MP 60 2S MP 60M20 MP 75 4S

Art. 490145
. 312,14, 16, 18, 20, 22 mm + Auswerfstift 490830 30 v v v v v v v v v
. Bohrtiefe: 30 mm 490840 40 V R wl V y y 3
* 19 mm Weldonaufnahme 490850 50 N N N N N N N
*  Vollschlifftechnologie 490855 55 J J J J J J
e Hohere Standzeiten

490863 63 J Y

*  Verbesserte Spanabfuhr
Art. 490145In:
o Q 9/16” | 5/8” | 11/I6” | ?74:1 I 13/16” | 15/16” + AUSWerfStift

mit 19 mm Weldon-Schaft
30 mm Bohrtiefe

Hartmetall Kernbohrersatz

Art. 490148

«  ©@12,14, 16, 18, 20, 22 mm + Auswerfstift
*  Bohrtiefe: 35 mm

* 19 mm Weldonaufnahme

«  Kernbohren in Edelstahl

e Hohere Standzeiten
Ideal fiir den Einsatz auf

der MagPro 35 Kompakt

*  Verbesserte Spanabfuhr

HSS Vollbohrersatz

Art. 490400SET HSS Vollbohrer @6 - 11 mm Artikel-Nr. @ [mm]

e (36,7,8,9, 10, 11 mm + Auswerfstift Fuar Eisen, Stahle, GuRwerkstoffe
) 490406 6

*  Bohrtiefe: 30 mm

* 19 mm Weldonaufnahme Material: HSS 490407 !
+  Bohren auf engstem Raum Schneidrichtung: rechts 490408 8
Spitzenwinkel: 130° 490409 9
19 mm Weldon-Schaft 490410 10
490411 11
490400SET 6171819]10] 11
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GEWINDESCHNEIDSYSTEME

schnellwechsel-Bohrfutter
(MK2, MK3 & MK4)

Der grof3e Hubbereich der Jepson Power Magnet-Kernbohrmaschinen erméglicht in Verbindung mit dem Schnellwechselfutter ein
schnelles und wirtschaftliches Arbeiten, ohne beim Werkzeugwechsel neu ausrichten und zentrieren zu muissen.
Das Schnellwechselfutter ist universell fir den Einsatz der Schnellwechseleinsatze mit und ohne Sicherheitsrutschkupplung nutzbar.

Unser Sortiment an Schnellwechsel-Bohrfuttern ermdglicht das Gewindeschneiden von M4 bis M42
Die Magnetkernbohrmaschinen MagPro 60M20, 100M30 und 150M42 sind ideal zum Gewindeschneiden.

Grundvoraussetzungen hierfir sind: Die Grundvoraussetzungen sind: Rechts-Links-Lauf, Vollwellenregelelektronik sowie hohe
Motorleistung.

Art. Nr. Schaft GroRe  Gewinde MP 60M20 MP 100M30 MP 150M42
491171 MK 2 2 M5-M16 V

490162 MK 3 1 M4-M14 3 y

490165 MK 3 2 M5-M24 J V

490169 MK 3 3 M12-M30 v

491151 MK 4 2 M5-M24 J
491152 MK 4 3 M12-M30 J
491153 MK 4 4 M20-M42 J

GEWINDESCHNEIDSYSTEME

schnellwechsel-
Einsatze (Grofe 1-3)

Gewinde von M4 bis M30

Jepson Power Einséatze fir Gewindebohrer sind geeignet zur
Aufnahme von Gewindebohrern fiir Durchgangsgewinde.

Art. Nr. GroRe  Gewinde @ x Vierkant
490162M4 1 M4 45/34
490162M5M6 1 M5 / M6 6/4,9
490162M8 1 M8 8/52
490162M10 1 M10 10/8
490162M12 1 M12 9/7
490162M14 1 M14 1/9
490165M5M6 2 M5 / M6 6/4,9
490165M8 2 M8 8/52
490165M10 2 M10 10/8
490165M12 2 M12 9/7
490165M14 2 M14 11/9
490165M16 2 M16 12/9
490165M18 2 M18 14711
490165M20 2 M20 16/12
490165M22 2 M22 18/14,5
490169M14 3 M14 1179
490169M16 3 M16 12/9
490169M18 3 M18 14/ 11
490169M20 3 M20 16/12
490169M22M24 3 M22 / M24 18/14,5
490169M27 3 mM27 20/16
490169M30 3 M30 22/18

Schnellwechsel-
Einsatze mit Sicherheits-
Rutschkupplung

(GroBe 4)

Gewinde von M20 bis M42

Jepson Power Einsatze mit Sicherheitsrutschkupplung
ermoglichen das prazise Schneiden von Durchgangs-
und Grundlochgewinde. Die Sicherheitsrutschkupplung
verhindert, dass der Gewindebohrer auf den Boden der
Bohrung auflauft und abbricht.

Art. Nr. GroRe  Gewinde @ x Vierkant
491153M20 4 M20 16/12
491153M22M24 4 M22 / M24 18/14,5
491153M27 4 mM27 20/16
491153M30 4 M30 22/18
491153M33 4 M33 25/20
491153M36 4 M36 28 /22
491153M39M42 4 M39 / M42 32/24

GEWINDESCHNEIDSYSTEME /]



GSMPRO M18
ELEKTRISCHER
GEWINDESCHNEIDER

Mit dem M18 Gewindeschneider versehen Sie schnell
und einfach eine Reihe von Léchern mit Gewinden.
Das spezielle Getriebe-Design ermoglicht dem

Bediener eine prazise Steuerung:

*  Ohne Druck auf die Spindel bewegt sich das

Werkzeug nicht

*  Durch Druck auf die Spindel wird der Rechtslauf
mit niedriger Geschwindigkeit aktiviert (280 min-')

*  Durch Zug an der Spindel wird der Linkslauf mit
hoherer Geschwindigkeit aktiviert (680 min)

Fir diese Aufgabe wurde eigens ein spezieller Motor entwickelt, mit hohnem Drehmoment, niedriger Drehzahl
und hoher Rundlaufgenauigkeit. Dies ermdglicht dem Anwender einen steuerbaren Leistungsabruf und macht
den M18 zum idealen Werkzeug fiir das Gewindeschneiden in nur einem Arbeitsgang. Die Universalaufnahme
fur Standard Gewindeschneider (M6-M18) verhindert zuverlassig mogliche Materialbriiche des eingesetzten
Werkzeugs. Der ergonomische Giriff hilft dem Bediener den Gewindeschneider gerade zu halten. Die
Maschine verfligt Uber einen zuséatzlichen Seitengriff um der Hebelkraft entgegenzuwirken. Ausgestattet mit
einem Tiefenanschlag fir das Gewindeschneiden in Sackléchern.

Lieferung im Koffer

Technische Daten
Leistungsaufnahme

Betriebspannung
Drehzahl (Leerlauf)

Gewindeschneideraufnahme

Max.
Gewindeschneiderkapazitat

Isolationsschutzklasse
Uberlastungsschutz
Nettogewicht
Abmessungen

Kabellange

Flexibler Gewindehalter

450 W
230V /50 Hz

rechts: 280 min~'
links: 680 min~'

M6 - M18

in Stahl: 18 mm
in Aluminium: 16 mm

1 Schutzleiter
integriert

3,15 kg

400 x 80 x 200 mm

3m

Rutschkupplung

Beschreibung Artikel-Nr.

Lieferung im Kunststoffkoffer mit Sicherheitskupplung,

Seitengriff, Tiefenanschlag und Werkzeug 495090

SPEZIALMASCHINEN FUR METALL /3



LSBM127 )
ELEKTRISCHE LOCHSHGE

Ideal zum schnellen Sagen von Léchern bis @ 127 mm
in Rohren mit @ 32 - 203 mm, mit optionalem Kettensatz
auch fiir Rohre geeignet bis @ 600 mm

Eingebaute Wasserwaage fiir eine einfache und sichere
Ausrichtung der Lochsage

Bedienkreuz werkzeuglos auf beiden Seiten einsetzbar
Uberlastungsschutz

Bedienkreuz werkzeuglos auf
beiden Seiten einsetzbar

Eingebaute Wasserwaage

Kettensatz ist schnell fixiert

ELEGTRIC BEVELER 0/19-60/TUBE
ENTGRATMASCHINE 8 ANFASMASCHINE

»  Der laufruhige Wechselstrominduktionsmotor bietet ein
hohes Drehmoment und eine lange Lebensdauer

*  Einstellbare Fraswinkel fur 0° und 15° - 60°

*  Max. Frasbreite: 21 mm

*  Anfasen von Rohren mit @ 150 - 350 mm, mit optionalem

*  Adapter @ 300 bis zu @ 600 mm

*«  Komplett mit 12 Wendeschneidplatten, Basisadapter zum
Anfasen von Rohren mit & 150 - 350 mm und Werkzeug

. Schneller, einfacher und werkzeugloser Wechsel

*  Exakte Frastiefeneinstellung

Ideal zum Schweitnahtvorbereitung

-

Wend h

Lieferung im Reisekoffer mit Inklusive 12 Wer r
12 Wendeschneid-platten & Werkzeughalter und Robuste

Anfasen von Rohren mit & 150 -

Exakt einstellbare Anfash6hen
und -Winkel 350 mm, mit optionalem Adapter

1, Optional:
12 Wendeschneidplatten

@ 300 bis zu @ 600 mm Werkzeughalter Bauweise Art. 495030
Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr.
Leistungsaufnahme 1.100 W Elektrische Lochséage fiir Rohre @ 32 - 203 mm
. Lieferung im Kunststoffkoffer mit 16 mm 490060
Betriebspannung 230V /50 Hz Bohrfutteraufnahme, Bedienkreuz Set und Werkzeug
Leerlaufdrehzahl 130 min” . . .
Zubeh t I Artikel-Nr.
Bohrfutt fnah 1-16 ubehr (optional) rtikel-Nr. Technische Daten Beschreibung Artikel-Nr.
onhriutierautnahme -1omm Kettensatz lang fiir Rohre @ 32 - 600 mm 490061 ) . ) . . )
« o Leistungsaufnahme 1.100 W Lieferung im Reisekoffer mit 12 Wendeschneid-platten,
Max. Sagekapazitat 3 127 mm -
Betrieb 230V /50 H Werkzeughalter, Basisadapter zum Anfasen von Rohren 495020N
Rohrspannbereich @ 32 -203 mm elriebspannung z mit @ 150-350 mm & Werkzeug
. i .
optional 32 - 600 mm Leerlaufdrehzahl 3.000 min Zubehér (optional) Artikel-Nr.
Isolationsschutzklasse 1 Schutzleiter 60°: 18 mm, 45°: 20 mm ' ’ .
Uberiast ot oo Fraswinkel 37,5% 17.8 mm. 30° 16,7 mm gag(l)soaﬁ]anrq)ter zum Anfasen von Rohren mit @ 300 bis 495040
erlastungsschutz integrie 15° 15,7 mm. 0°: 21 mm
Nettogewicht 14,5 kg Abmessungen 503 x 350 x 248 mm 12 Wendeschneidplatten 495030
Abmessungen 319 x 270 x 302 mm Nettogewicht 20,3 kg
Kabellange 25m

SPEZIALMASCHINEN FUR METALL SPEZIALMASCHINEN FUR METALL 75



ELECTRIC BEVELER 30° / 49°

ENTGRATMASCHINE

«  Exzellent fir das Bearbeiten von geschwungenen
Formen, hervorragend fiir das Arbeiten an runden

und geraden Flachen

»  Stufenlos einstellbare Drehzahl fiir die Bearbeitung

verschiedenster Materialien

* Inklusive 30° und 45° Werkzeuge mit 3

Wendeschneidplatten

*  Verwendung von Standard Dreieck Hartmetall-

Einsatzen

»  Schneller & einfacher werkzeugloser Wechsel der

Einsatze

»  Schnelle und werkzeugfreie Einstellung der

Anfashohe
+  Uberlastungsschutz

Vielseitiges Entgraten und Anfasen
von Konturen, Radien und engen
Bohrungen, 30°/45° SchweiBnaht
und Sichtkantenvorbereitung etc.

Technische Daten
Leistungsaufnahme
Betriebspannung
Drehzahl

Anfaswinkel

Max. Anfashohe (45°)

Kleinster
Innendurchmesser:

Nettogewicht

SPEZIALMASCHINEN FUR METALL

Werkzeuglos héhenverstellbare
Phase & einstellbare Skalierung

1.200 W

230V /50 Hz
3000 - 6000 min!
30° und 45°

6 mm
22 mm

4,7 kg

Werkzeugaufnahme mit
3 Wendeschneidplatten

Beschreibung

Lieferung im Koffer mit 30° & 45° Werkzeugaufnahme
und 3 Wendeschneidplatten

Zubehor (optional)

10 Wendeschneidplatten

o8B og

oldelleollalls

Optional: Wendeschneidplatten
Art.: 495001

Artikel-Nr.

495000N

Artikel-Nr.
495001

Werkzeuglos héhenverstellbare
Phase & einstellbare Skalierung

Technische Daten
Leistungsaufnahme
Betriebspannung

6 Drehzahlstufen
Anfaswinkel

Max. Anfashéhe (45°)

Kleinster
Innendurchmesser:

Nettogewicht

inkl. 45° Werkzeugaufnahme

1.800 W

230V /50 Hz

2.300, 2.600, 3.700, 4.800, 5.800, 6.500 min'
45° (30° & 37,5° optional)

10,6 mm

30 mm

6,5 kg

ELECTRIC BEVELER 49 / 10.6
ENTGRATMASCHINE & ANFASMASCHINE

Exzellent fir das Bearbeiten von geschwungenen Formen,
hervorragend furr das Arbeiten an runden und geraden Flachen
Stufenlos einstellbare Drehzahl fiir die Berarbeitung

verschiedenster Materialien

Inklusive 45° Werkzeugaufnahme mit 6 Wendeschneidplatten
Verwendung von Vierkant Wendeschneidplatten

Schneller & einfacher Wechsel der Einsatze

Schnelle und werkzeugfreie Einstellung der Anfashohe

Uberlastungsschutz

Anfasen und Entgraten ab 30

mm Innendurchmesser

Beschreibung

Lieferung im Koffer mit 45° Werkzeugaufnahme,

Optional:
6 Wendeschneidplatten
Art.: 495011

Artikel-Nr.

495010

6 Wende schneidplatten und Werkzeug

Zubehor (optional)
6 Wendeschneidplatten
37.5° Werkzeugaufnahme

30° Werkzeugaufnahme

Artikel-Nr.
495011
495016
495015
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ROHRBANDSCHLEIFER & POLIERER 760/40

Optimal fiir das Veredeln Schmiegt sich perfekt mit bis zu
von Rohrkonstruktionen 270° Kontakt um alle Rundungen

Technische Daten
Leistungsaufnahme
Betriebspannung
Leerlaufdrehzahl
Oberflachengeschwindigkeit
Max. Bandlange

Max. Bandbreite

Nettogewicht

Beschreibung

Lieferung im Kunststoffkoffer mit Zubehor

SPEZIALMASCHINEN FUR METALL

Einsatzbereich vom Grobschliff bis zum Spiegelglanz
Durch Vollwellenelektronik bleibt die Drehzahl auch unter
Last konstant

Elektronischer Sanftanlauf

Sehr stabile FUhrungsrollen erméglichen eine exakte
Fihrung der Schleifbander

Werkzeugloser Schleifmittelwechsel

Der grofe Eingriffswinkel ermoglicht effizientes Arbeiten
auch an geschlossenen Rohren (z.B. Gelandern)

Lieferumfang

1: Kunststoffkoffer (572 x 362 x 238 mm)
2: Sandpapier Schleifbander Kérnung
80 (40 x 760 mm) je 1 Stlck

100 (40 x 760 mm) je 1 Stiick

120 (20 x 760 mm) je 1 Stiick

Starter Pack 3: Oberflachenpolierband (40 x 760 mm)
Art./Ref. 495050

1.200 W

230V /50 Hz
1.600 - 3.200 min™'!
3-12m/s

760 mm

40 mm

3,4 kg

Artikel-Nr.
495050

ZUBEHOR FUR
ROHRBANDSCHLEIFER & POLIERER 760/40

Premium Zirkon Schleifbander

Beschreibung:
+  Baumwolle/Polyester-Trager mit Additiven, Zirkon Schleifkorn,
Doppelharz, geschlossene Struktur

Hauptanwendungen und Vorteile:

»  Extrem lange Lebensdauer und hocheffiziente Entfernung. Grobe
Kdrnungen sind fur grobes Schruppen von Stahl und Gusseisen
geeignet. Auch geeignet fiir Nassanwendung

Hauptanwendungsarten:

. Schleifen und Reinigen von Werkstlicken, Entfernen von Lacken,
Glatten von kleinen Flachen, Schleifen von Rohren, Innenflachen
von Bohrungen, Entgraten, Entfernen von kleinen und grof3en
Schweilindhten, Schweillbuckeln und Zinkspat

Geeignete Werkstoffe:
. Normalstahl und legierter Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium,
Nichteisen-Metalle, GuReisen und Legierungen

Beschreibung wie oben Inhalt Artikel-Nr.
Schleifbander 40 x 760 mm - PO80 10 Stick 495WS080
Schleifbander 40 x 760 mm - P100 10 Stiick 495WS100
Schleifbander 40 x 760 mm - P120 10 Stick 495WS120

Oberflachenpolierbander X-FLEX

Dieses Material ist einzigartig auf dem Markt. Dank seiner besonderen
Struktur ist es sehr flexibel und es verhindert die Abldsung des
Poliermaterials vom Tragermaterial. Ideal um mit schmalen Bandformen
zu arbeiten, es ist leicht und erlaubt daher auch den Einsatz auf sehr
kompakten Maschinen.

Beschreibung wie oben Inhalt Artikel-Nr.
X-Flex - Braun 40 x 760 mm - grob 20 Stiick 495WS103
X-Flex - Rot 40 x 760 mm - mittel 20 Stiick 495WS104
X-Flex - Blau 40 x 760 mm - sehr fein 20 Stick 495WS105
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SATINIER-, SCHLEIF- & POLIERMASCHINE 100

_ Oberflachen Schleiftrommel

Einsatzbereich vom Grobschliff bis zum Spiegelglanz

Durch Vollwellenelektronik bleibt die Drehzahl auch unter Last

konstant

Elektronischer Sanftanlauf

Aufblasbare Walze (Pumpe im Lieferumfang) ermdglicht eine
optimale Anpassung an die Oberflache

Werkzeugloser Schleifmittelwechsel

Einsatz von Schleifradern als auch Schleifbdndern in verschiedenen

Kdérnungen

Technische Daten

Leistungsaufnahme 1.200 W
Betriebspannung 230V /50 Hz
Leerlaufdrehzahl 1000 - 2.400 min™'
Max. Werkzeugdurchmesser 100 mm
Max. Werkzeugbreite 100 mm
Werkzeugaufnahme @ 19 mm x 100 mm mit Spindelarretierung
Nettogewicht 4,8 kg
Beschreibung Artikel-Nr.
Lieferung im Koffer mit Zubehor 495080

Alte Metalloberflichen Starter Pack Art. 495080

ZUBEHOR FUR
SATINIER-, SCHLEIF- & POLIERMASCHINE 100

erscheinen im neuen Glanz
Schleifhiilsen Kérnung:
_ 80, 100, 120 je Stiick

Oberflachen Polier-/Schleifhiilsen fiir Satiniermaschinen

Hauptanwendungsarten: Satinieren und Reinigen, Feinschleifen auf kleinen und groRen Oberflachen.
Entfernen von Oxidschichten oder von Fehlern aus vorangegangenen Bearbeitungsstufen.

Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stahle, Normal- oder Spezialstahl, Nichteisenmetalle und ihre

Legierungen, Aluminium, GuReisen, Titan, Plastik und Holz.

Beschreibung wie oben Inhalt Artikel-Nr.
SB 100 x 314 - grob 5 Stiick 495DP100
SB 100 x 314 - mittel 5 Stiick 495DP101
SB 100 x 314 - sehr fein 5 Stiick 495DP102

Zirkon Polier-/Schleifhiilsen fiir Satiniermaschinen
Eigenschaften und Vorteile: Dank ihres breiten Schleifbereichs ermdéglichen sie dem Anwender schnell und
effizient eine Vielzahl von Oberflachen zu bearbeiten. Hauptanwendungsarten: Satinieren und Reinigen,

Feinschleifen auf kleinen und gro3en Oberflachen. Entfernen von Oxidschichten oder von Fehlern aus

vorangegangenen Bearbeitungsstufen. Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stdhle, Normal- oder Spezialstahl,

Nichteisenmetalle und ihre Legierungen, Aluminium, Guf3eisen, Titan, Plastik und Holz.

Beschreibung wie oben Inhalt Artikel-Nr.
SB 100 x 314 - P080 10 Stiick 495DP103
SB 100 x 314 - P100 10 Stiick 495DP104
SB 100 x 314 - P120 10 Stiick 495DP105

Rader aus Schleifvlies fiir Satiniermaschinen

Eigenschaften und Vorteile: Die Rader aus Schleifvlies mit Bohrung bieten ein konstantes Ergebnis
in der Feinbearbeitung, starke BelUftung, Flexibilitdt, extreme Bedienerfreundlichkeit, niedrige

Gerauschentwicklung, Widerstandsféahigkeit gegen Zusetzen und kénnen mit Druckluft oder mit Wasser

gereinigt werden. Das System mit vier Keilen ibt einen wirksamen Zieheffekt auf das Schleifwerkzeug aus

und garantiert fir ein rasches Einlegen des Werkzeuges. Hauptanwendungsarten: Leichtes Entgraten
und Reinigen. Satin-Finish-Schliff auf kleinen und groRen Oberflachen. Ent-fernen von Oxidschichten
und von Fehlern aus vorangegangenen Bearbeitungsstufen, sowie das Wiederherstellen des Finish nach
Biegen, Schweillen oder Stanzen. Geeignete Werkstoffe: Rostfreie Stéahle, Normal- oder Spezialstahl,
Nichteisenmetalle und ihre Legierungen, Aluminium, GuReisen, Titan und Plastik.

' Antriebsrolle fiir Bander
-

Oberflachenpolierbander

Sandpapier Schleifband

SPEZIALMASCHINEN FUR METALL

Luftpumpe

Aufblasbare Gummischleifwalze

Beschreibung wie oben Inhalt Artikel-Nr.
SB 100 - grob 4 Stiick 495DP106
SB 100 - mittel 4 Stiick 495DP107
SB 100 - sehr fein 4 Stiick 495DP108

KlettriemenverschluBbander

4

_ Oberfléachenpolierbénder

<

Réader aus einer Gewebe/Vlies - Kombination fiir Satiniermaschinen
Eigenschaften und Vorteile: Sie bieten eine starkere Schnittigkeit gegeniiber den Radern, die nur

aus Vlies bestehen, und gewahrleisten einen ausgezeichneten Feinbearbeitungsgrad und héchsten

Bedienungskomfort, verbunden mit starker Beluftung und niedriger Gerauschentwicklung, den typischen
Vlies-Eigenschaften. Das System mit vier Keilen lbt einen wirksamen Zieheffekt auf das Schleifwerkzeug
aus und garantiert fir das schnelle Einlegen des Werkzeuges. Hauptanwendungsarten: Leichtes Entgraten
und Reinigen. Satin-Finish-Schliff auf kleinen und groRen Oberflachen. Entfernen von Oxidschichten.
Beseitigen von Fehlern aus vorangegangenen Bearbeitungsstufen. Geeignete Werkstoffe: Rostfreie
Stéhle, Normal- oder Spezialstahl, Nichteisenmetalle und ihre Legierungen, Aluminium, GuReisen und Titan.

Beschreibung wie oben
SB 100 - grob

SB 100 - mittel

SB 100 - sehr fein

Inhalt Artikel-Nr.
4 Stiick 495DP109
4 Stiick 495DP110
4 Stiick 495DP111
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Ein Werkzeug fur jede Aufgabe!

Da wir spezielle Lésungen zum Sagen und Kernbohren von
Edel-/Stahl anbieten, méchten wir lThnen so viele detaillierte
Informationen Gber unsere Produkte wie moglich zur Verfligung
stellen.

Kontaktieren Sie uns gerne fir eine Produktschulung per
Videokonferenz um unsere Produkte besser kennen zu lernen.

HAND DRY CUTTER 8203E SUPER HAMD DRY CUTTER 8320 HAHD DRY CUTTER 8230 PREMIUM SUPER DRY CUTTER 9435

- (_/ DRYTECH® - SKGEBLATTER

Personliche Beratung

W

HARTMETALL-BESTUCKTE SAGEBLATTER LBS - IMPACT RESISTANT NSF - SPEZIAL-BESCHICHTET INOX SAGEBLATTER (127-165 mm)

b’ MAGPRO - MAGNETBOHRMASCHINEN

An technischen Schulungstagen und Messen
stellen wir Ihnen gerne unsere innovative
Sagetechnologie vor, um lhnen die bestmdgliche
Losung fir lhre Aufgabe zu bieten.

Messen und Veranstaltungen

Wir sind stets auf Messen und
Fachveranstaltungen prasent. Die personliche
Kontaktaufnahme mit unseren Kunden und
Handlern ist ein wesentlicher Bestandteil
unseres Geschéfts.

Live-Produktvorfiihrungen

Wir fuhren Demonstrationen auf der Baustelle durch
um unsere Kunden optimal zu beraten. Auf diese
Weise kdnnen wir die besten Ergebnisse bei der
Problemldsung erzielen.

"
=

ELEKTRISCHE LOCHSAGE ELEKTRISCHER GEWINDESCHNEIDER SCHLEIF- & POLIERMASCHINE ENTGRAT- & ANFASMASCHINE
LSBM 127 GSMPRO M16 TUBE SANDER T50/40 BEVELER 45/10.6
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