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PRODUKTIONSEINHEIT mit PSDC 9435 
Für Kleinserienfertigung bei 90° Schnitten

Beschreibung Art. Nr.

Produktionseinheit- Analog inklusive Material Zu- und Abfuhrbahn 3 m* und Premium Super Dry 
Cutter 9435 und entsprechendes Sägeblatt 609960 A

Produktionseinheit- Digital inklusive Material Zu- und Abfuhrbahn 3 m* und Premium Super Dry 
Cutter 9435 und entsprechendes Sägeblatt 609960 B

Zubehör (optional)
Zusätzliches Material Zufuhrbahn 3 m* 609960
Schnellspannsystem für Serienschnitt bei gleichbleibendem Durchmesser bzw. Größe 1501128

Produktionseinheit für die Kleinserienfertigung bestehend aus:

1. Materialzufuhrrollenbahn Länge 3 m mit 3 höhenverstellbaren Stützen
2. Ablängeinheit inkl. Premium Super Dry Cutter 9435 und Sägeblatt
3. Materialabfuhrrollenbahn Länge 3 m mit 3 höhenverstellbaren Stützen
3A Variante: ANALOG, mit analoger Messbereichsanzeige
3B Variante: DIGITAL, mit digitaler Messbereichsanzeige

Beschreibung:
•	 3 m Zufuhrrollen- und Messbahn für Kunststoff-, Alu- und Stahlprofile
•	 3 m Abfuhrrollen- und Messbahn für Kunststoff-, Alu- und Stahlprofile
•	 Hat eine Bahnbreite von 390 mm und eine Tragrollenbreite  von 300 mm
•	 Hat eine Tragrollenteilung von ungefähr 290 mm und eine Tragkraft pro Meter Rollenbahn ca. 100 kg
•	 Die Bahnhöhe ist von 760 bis 1.100 mm einstellbar

* Andere Größen auf Anfrage

1. Ausgangsposition:
Der Schnellspanhebel 
liegt auf der rechten 
Seite.

2. Das zu sägende 
Material wird mit der 
Spindel fixiert (einmali-
ger Vorgang).

3. Nach dem Schnitt 
wird der Schnellspann-
hebel auf die linke 
Seite gelegt.

4. Das nächste 
Werkstück wird in die 
zu sägende Position 
gebracht.

5. Hebel nach rechts 
und Sägevorgang star-
ten: nächste Schritte: 
3 - 4 - 5.


